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前言

欢迎使用 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序项目制造实施指南。


目标读者

该指南适用于使用 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造的实施人员和最终用户。





JD Edwards EnterpriseOne 产品

本实施指南涉及 Oracle 提供的下列 JD Edwards EnterpriseOne 产品：

	
JD Edwards EnterpriseOne 库存管理。


	
JD Edwards EnterpriseOne 制造管理。


	
JD Edwards EnterpriseOne 采购和转包合同管理。


	
JD Edwards EnterpriseOne 需求计划。


	
JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理。








JD Edwards EnterpriseOne 应用程序基础

以下名为 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 的姊妹篇文档中载有说明系统的安装和设计过程的其他必要信息

客户必须使用该版本所支持的平台，JD Edwards EnterpriseOne 最低技术要求中对此有详细说明。此外，JD Edwards EnterpriseOne 可能与其他 Oracle 产品集成、接口或配合使用。请参考位于 http://oracle.com/contracts/index.html 的程序文档中的交叉参考材料，获取程序前提条件及版本交叉参考文档，确保各种 Oracle 产品之间互相兼容。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南。





文档可访问性

有关 Oracle 的访问承诺的信息，请访问 Oracle Accessibility Program 网站，网址为 http://www.oracle.com/pls/topic/lookup?ctx=acc&id=docacc。


获得 Oracle 支持

Oracle 客户可以通过“我的 Oracle 支持”获得电子方式支持。有关信息，请访问 http://www.oracle.com/pls/topic/lookup?ctx=acc&id=info，如果您有听力障碍，请访问 http://www.oracle.com/pls/topic/lookup?ctx=acc&id=trs。





相关文档

您可以从“我的 Oracle 支持”的 JD Edwards EnterpriseOne 发布文档概述页面访问相关文档。通过搜索文档 ID 1308615.1 或使用以下链接，可以访问主文档概述页面：

https://support.oracle.com/CSP/main/article?cmd=show&type=NOT&id=1308615.1

要从“我的 Oracle 支持”主页导航到该页，请单击“知识”选项卡，然后单击“工具与培训”菜单、JD Edwards EnterpriseOne、欢迎中心、版本信息概述。





惯例

本手册使用下列文本惯例：


	惯例
	含义

	粗体
	表示字段值。

	斜体
	表示重点以及 JD Edwards EnterpriseOne 或其他图书出版物的标题。
	等宽字体
	表示 JD Edwards EnterpriseOne 程序、其他代码示例或网址。












1 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造简介

本章包含以下主题：

	
节 1.1, "JD Edwards EnterpriseOne 项目制造概述"


	
节 1.2, "JD Edwards EnterpriseOne 项目制造业务流程"


	
节 1.3, "JD Edwards EnterpriseOne 项目制造集成"


	
节 1.4, "JD Edwards EnterpriseOne 项目制造实施"






1.1 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造概述

来自 Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”支持制造行业。可利用“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”创建生产控制项目，而且还可使用唯一的生产编号来跟踪定单和与客户定单相关的库存。

凭借“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”，您可以：

	
定义生产编号的结构。


	
生成生产控制项目的生产编号。


	
输入生产控制项目的预测。


	
输入生产控制项目的销售单。


	
为生产控制项目的制造采购物料。


	
管理生产控制项目的制造。


	
管理生产控制项目的供需。


	
为没有相关需求的生产控制项目重新分配生产编号、定单和库存。









1.2 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造业务流程

以下处理流程说明了“JD Edward EnterpriseOne 项目制造”的业务流程：


图 1-1 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造业务流程

[image: 以下为 图 1-1 的说明]






我们将在本实施指南的业务流程章节中论述这些业务流程。






1.3 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造集成

“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”是集成的解决方案，支持 JD Edwards EnterpriseOne 的基础功能。系统已集成，支持制造业。

“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”未完全与供应链管理集成，因为一些基本功能，如预测消耗量、退料授权和重复制造等均不可用。

“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”与 Oracle 的以下 JD Edwards EnterpriseOne 产品相集成：


图 1-2 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造产品集成

[image: 以下为 图 1-2 的说明]






我们将在本实施指南的实施章节中论述集成注意事项。


1.3.1 JD Edwards EnterpriseOne 财务

Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 财务”产品提供了用于管理财务信息的经济省时的多功能解决方案。使用“JD Edwards EnterpriseOne 财务”产品的组成系统可跟踪财务用户通常共享的信息。





1.3.2 JD Edwards EnterpriseOne 库存管理

来自 Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”系统可按库位存储项目信息、销售和采购成本以及数量。“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”使用“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”系统，设置生产控制项目。

通过“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”，您可以跟踪库存或存储库位与车间之间的物料。您可以通过生产流程管理库存发放和承诺、完成定单以及跟踪定单数量。





1.3.3 JD Edwards EnterpriseOne 制造管理

来自 Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 制造管理”产品包含多个 JD Edwards EnterpriseOne 系统，包括 Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理系统”。

“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统使您可以通过管理和跟踪制造工作单，对场内和场外的物料流向进行控制。它提供了一种对系统完成生产要求所需的信息进行有效维护和传达的方式。





1.3.4 JD Edwards EnterpriseOne 采购和转包合同管理

Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 采购和转包合同管理”产品包含多个 JD Edwards EnterpriseOne 系统，包括来自 Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 采购”系统。

“JD Edwards EnterpriseOne 采购”系统可控制采购活动的所有方面。您可利用“JD Edwards EnterpriseOne 采购”生成用于生产控制制造项目的原材料采购单。





1.3.5 JD Edwards EnterpriseOne 需求计划

Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”产品包含多个 JD Edwards EnterpriseOne 系统，包括来自 Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”和“JD Edwards EnterpriseOne 预测管理”系统。

Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”系统使用销售单和预测，将项的需求从物料单向下传递到子件。系统还将使用物料单，在没有零件清单的情况下确定计划定单和工作单的子件需求。

“JD Edwards EnterpriseOne 分销需求计划”、“JD Edwards EnterpriseOne 主生产计划”和“JD Edwards EnterpriseOne 物料需求计划”提供维护有效生产计划所需的建议采购单和制造单。

“JD Edwards EnterpriseOne 预测管理”系统可以生成销售预测，用于创建需求和制定主生产计划。“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”使用“JD Edwards EnterpriseOne 预测管理”系统，设置生产控制项目的预测和相关生产编号。





1.3.6 JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理

Oracle 的“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理 (SOM)”系统可控制销售单处理的所有方面。系统启用销售单输入、发运确认和销售更新。








1.4 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造实施

本节概述实施“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”所必需的步骤。

在实施的规划阶段，可利用所有 Oracle 信息来源，包括安装指南和故障排除信息。

在确定要为 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造安装哪些电子软件更新 (ESU) 时，可使用 EnterpriseOne and World Change Assistant。这是一种基于 Java 的工具，将搜索和下载 ESU 所需的时间减少 75% 或更多，并使您可以一次安装多个 ESU。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 工具软件更新指南。


1.4.1 全局实施步骤

下表列出了建议“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”使用的全局实施步骤：

	
设置全局用户定义码 (UDC) 表。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 工具系统管理指南











“处理用户定义码”。
	
设置财务日期格式。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序财务管理基础实施指南


	“设置财务日期格式”。
	
设置公司。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序财务管理基础实施指南


	“设置公司”。
	
设置经营单位。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序财务管理基础实施指南


	“设置经营单位”。
	
设置下一编号。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序财务管理基础实施指南


	“设置下一编号”。
	
（可选）设置帐户和科目表。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序财务管理基础实施指南


	“设置帐户”。
	
设置总帐常量。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序总帐系统实施指南


	“设置总帐常量”。
	
设置多币种处理，包括货币码和汇率。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序多币种处理实施指南。


	
（可选）设置分类帐类型规则。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序财务管理基础实施指南


	“设置组织”。
	
设置地址名册记录。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序地址名册实施指南


	“输入地址名册记录”。
	
设置缺省库位和打印机。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 工具报告打印管理技术指南


	“处理报告打印管理”。
	
设置分部/场所常量。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南


	“定义分部/场所常量”。
	
设置制造/分销自动会计指令 (AAI)。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南


	“设置分销系统中的 AAI”。
	
设置单据类型。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南


	“设置单据类型信息”。
	
设置车间日历。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南


	“设置车间日历”。
	
设置制造常量。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序产品数据管理实施指南


	“设置制造常量”。

1.4.2 项目制造实施步骤

下表列出了建议“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”使用的特定应用程序的实施步骤：

	
激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造。

请参见 激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造。


	
设置生产控制项目。

请参见 设置生产控制项目。


	
定义生产编号结构。

请参见 定义生产编号结构。


	
生成生产编号。

请参见 生成生产编号。












2 了解 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造

本章包含以下主题：

	
节 2.1, "JD Edwards EnterpriseOne 项目制造概述"


	
节 2.2, "JD Edwards EnterpriseOne 项目制造的限制"






2.1 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造概述

公司可通过在整个制造过程中了解客户需求，来满足国家和行业的业务要求，同时提高客户满意度。公司在从输入到发运的过程中管理客户定单，以确保准时、高质量地交付最终产品。

Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”产品支持的制造方法，可使用唯一生产编号跟踪与客户定单相关联的定单和库存。可将项目定义为生产控制项目，然后使用唯一生产编号标记库存和定单。

JD Edwards EnterpriseOne 项目制造可让您：

	
按客户需求单独进行库存。


	
在整个制造过程中，查看和跟踪客户定单。


	
快速响应客户更改。




JD Edwards EnterpriseOne 项目制造支持分销业和制造业中的生产控制项目。JD Edwards EnterpriseOne 项目制造与 Oracle 提供的其他 JD Edwards EnterpriseOne 系统集成，可创建一个完整的供应链解决方案。公司可使用 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造，在整个供应链中高效管理客户定单。

该图显示了 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造的集成解决方案：


图 2-1 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造的集成解决方案

[image: 以下为 图 2-1 的说明]






由于生产编号与生产控制项目相关联，因此生产控制项目的业务流程比标准制造项目的业务流程复杂。

JD Edwards EnterpriseOne 库存管理系统与 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造集成，可定义并管理生产控制项目。JD Edwards EnterpriseOne 项目制造可让您查看、调整、发放和转移生产控制项目。

JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理系统与 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造集成，可在销售单输入时将客户定单与生产编号相关联。

JD Edwards EnterpriseOne 预测管理系统与 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造集成，可生成并修订生产控制项目的预测。




	
备注:

在任何情况下，JD Edwards EnterpriseOne 系统都只允许生产控制项目的一种最高级别需求与生产编号相关联，无论是在预测中还是在销售单中。如果生产控制项目有预测，则具有相同生产编号的项目不可以有销售单。







JD Edwards EnterpriseOne 需求计划系统与 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造集成，可支持生产控制项目的物料计划。可以手动或自动处理消息。系统还支持供应商发放计划流程中的生产控制项目。

输入生产控制项目、物料单和工艺路线后，可使用 JD Edwards EnterpriseOne 车间管理系统中的程序，来完成生产控制项目的制造。通过 JD Edwards EnterpriseOne 车间管理系统，可以管理和跟踪制造工作单。

JD Edwards EnterpriseOne 采购管理系统与 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造系统集成，使您可以输入生产控制项目的采购单、发放总定单和处理收货。






2.2 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造的限制

JD Edwards EnterpriseOne 项目制造不支持以下生产控制项目功能：

	
样式项目。


	
矩阵项目。


	
替代项目。

生产编号与特定的最终项目相关联。因此，选择替代项目要求将不同的生产编号与替代项目编号相关联。为替代、促销和备选项目指定的生产编号必须不同于原始项目的生产编号。


	
基本和高级库存优先选择。


	
时间序列。


	
汇总预测。


	
预测消费。

在任何情况下，JD Edwards EnterpriseOne 系统都只允许生产控制项目的一种最高级别需求与生产编号相关联，无论是在预测中还是在销售单中。如果生产控制项目有预测，则具有相同生产编号的项目不可以有销售单。


	
物料单。

物料单不包括生产控制项目的生产编号。


	
工程变更单 (ECO)。

工程变更单不包含生产控制项目的生产编号。


	
JD Edwards EnterpriseOne 按定单设计 (ETO) 系统中的项目。

按定单设计项目与生产编号不兼容。按定单设计和项目制造互不相容。可在同一制造环境中使用项目制造和按定单设计。


	
生产率计划表。


	
流程制造。

联产品和副产品的销售单行不能贴生产编号标签。


	
重复制造。


	
精益制造。


	
看板。


	
承诺。

系统不支持销售单中特定生产编号的承诺功能。系统仅追踪特定生产编号的现有数量。

JD Edwards EnterpriseOne 车间管理系统中的生产控制项目没有基于承诺的功能。系统支持标准承诺流程。生产编号仅用于为库存贴标签。


	
收货路径。

处置不支持生产控制项目。


	
库存分类帐更新。

系统支持标准库存承诺流程。


	
财务分类帐更新，包括成本记录。

系统不提供按生产编号进行的成本明细查询。




不支持生产控制项目的以下集成：

	
Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 客户关系管理 (CRM)”产品。


	
退料授权 (RMA)。


	
Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 客户自助服务 (CSS)”。

	
定单输入 - 全部编辑。


	
产品目录 - 部分编辑。





	
Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 定单履行管理 (OFM)”。


	
销售运输（与 Oracle 运输管理集成）。


	
发运和借记。







	
备注:

Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 仓库管理”系统未包含可在系统中显示生产编号的明确逻辑变化，而且也没有任何功能受到限制。














3 设置 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造

本章包含以下主题：

	
节 3.1, "了解项目制造的设置需求"


	
节 3.2, "先备条件"


	
节 3.3, "激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造"


	
节 3.4, "验证项目制造下一编号的设置"


	
节 3.5, "设置生产控制项目"


	
节 3.6, "定义生产编号结构"






3.1 了解项目制造的设置需求

您必须先完成设置任务，定义 JD Edwards EnterpriseOne 系统使用的信息，然后才能使用 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造。在“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”、“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”、“JD Edwards EnterpriseOne 预测管理”、“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”、“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”和“JD Edwards EnterpriseOne 采购管理”中设置信息。

使用 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造前，必须：

	
激活系统常数。


	
验证下一编号设置。


	
将项目设置为受生产控制。


	
验证用于计划的用户定义码 (UDC)。


	
定义生产编号结构。


	
生成生产编号。









3.2 先备条件

完成本节中任务之前的准备工作：

	
在“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”系统设置下列表中的记录：

	
项目主文件 (F4101)

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“输入项目主文件信息”。


	
项目分部文件 (F4102)

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“输入分部/场所信息”。












3.3 激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造

该节提供“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”激活概述并讨论如何激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造。


3.3.1 了解 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造激活

在设置和处理生产控制项目前，必须激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造。激活项目制造后，系统将在 Oracle 提供的 JD Edwards EnterpriseOne 系统之间建立链接。JD Edwards EnterpriseOne 项目管理使用系统代码 31。要使用系统代码 31 激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造，OneWorld 系统控制文件 (F99410) 中必须存在包含以下数据的记录：

	
“数据项”字段包含 SY31MP。


	
“使用模块”字段包含是。




可使用 EnterpriseOne 系统控制程序 (P99410) 激活系统代码 31。JD Edwards EnterpriseOne 系统将系统常量存储在 F99410 表中。





3.3.2 用于激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	EnterpriseOne 系统控制处理	W99410A	在“快速路径”字段中输入 P99410，然后按 Enter 键。	访问激活 JD Edwards EnterpriseOne 系统的屏幕。
	EnterpriseOne 系统控制 - 修订	W99410B	在“EnterpriseOne 系统控制处理”屏幕上，选择包含数据项 SY31MP 的行，然后单击“选择”。	激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造。









3.3.3 激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造

访问“EnterpriseOne 系统控制 - 修订”屏幕。

激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造：

	
验证“数据项”字段中的值为 SY31MP。

与 SY31MP 相关的系统常量说明使用制造项目管理，会显示在“字母说明”字段中。


	
在“模块存在性”选项中，选择是。


	
单击“确定”，激活 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造。




	数据项
	
显示用于标识和定义信息单位的代码。这是一个字母数字代码，最多可以包含 8 个字符，不允许使用空白或特殊字符，如 %、& 和 +。可以使用系统码 55 到 59 创建新数据项。不能更改别名。


	字母说明
	
显示数据项的说明。输入大写和小写文本。系统将使用此名称来搜索相似的数据项。要输入字母说明，请遵循以下惯例：

日期：所有的日期字段都以词语 Date 开头。

金额：所有的金额字段都以词语 Amount 开头。

单位：所有的单位、数量和体积字段都以词语 Units 开头。

名称：所有的 30 字节说明字段都以词语 Name 开头。

提示：所有的是/否提示字段都以词语 Prompt 开头。

地址编号：所有的地址编号（员工、客户、所有者）都以词语 Address Number 开头。


	模块存在性
	
选择用来指明系统中是否安装了特定模块的选项。











3.4 验证项目制造下一编号的设置

该节提供“项目制造”下一编号的设置概述并讨论如何验证“项目制造”下一编号的设置。


3.4.1 了解项目制造下一编号的设置

可根据系统代码，在“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”中，设置生产编号的标准下一编号。“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”将系统代码 34 用于“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”。将“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”的标准下一编号设置为 F34401 PNS。系统使用该“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”下一编号，为短式生产编号分配下一编号。




	
备注:

下一编号是“JD Edwards EnterpriseOne”系统的核心部分。进行更改前，必须彻底熟悉下一编号。







下一编号可让系统自动分配短式生产编号。“下一编号修订”程序 (P0002) 提供了 10 个唯一字符，借此可对不同的单据类型独立进行编号。系统将检索“下一编号 - 自动”表 (F0002) 中的下一个可用编号，并将其分配给单据。

对于下一编号：

	
请不要省略下一编号值。


	
开始处理业务记录后，不要更改下一编号值。




可按系统，也按公司或按财年使用下一编号分配单据号。

对于“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”，可按系统编号设置下一编号。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序财务管理基础实施指南 中的“设置下一编号”。





3.4.2 用于验证项目制造下一编号设置的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	下一编号处理
	W0002A	在“快速路径”字段中输入 nn。	查阅需要下一编号的系统的列表。

	按系统设置下一编号
	W0002C	在“下一编号处理”屏幕上，选择要在其中设置下一编号的系统（例如 34）。	验证系统使用的下一编号设置。










3.4.3 验证项目制造下一编号的设置

访问“按系统设置下一编号”屏幕。




	
备注:

验证系统 34 中设置的下一编号 F34401 PNS 支持短式生产编号的下一编号。














3.5 设置生产控制项目

该节提供生产控制项目设置的概述，列出了先备条件，并讨论如何执行以下操作：

	
设置生产控制项目。


	
按分部/场所设置生产控制项目。





3.5.1 了解生产控制项目设置

“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”系统定义独立的库存项目，使您可以在整个供应链中控制库存。术语项目指库存中的所有组件、原料、装配件和成品，以及已采购但不在库存中的物资。必须先提供有关存货项目的信息，然后才能处理库存。可以指定诸如项目信息、销售和采购成本以及可用量（按库位）等信息，以帮助跟踪并处理整个供应链中的每个项目。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的 “JD Edwards EnterpriseOne 库存管理简介”。

“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”支持受到生产控制的项目。设置项目主文件和分部/场所信息时，要向“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”提供创建和管理生产控制项目所需的信息。使用“受控生产编号”选项，可启用根据项目或项目分部/场所的生产编号控制。

能否启用“受控生产编号”选项是由项目的库存类型决定的。系统不支持以下库存类型项目的生产编号控制：

	
B：散装库存


	
G：项目制造的项

“JD Edwards EnterpriseOne 按定单设计”系统使用项目特定的制造项。


	
H：项目采购项

“JD Edwards EnterpriseOne 按定单设计”系统使用项目特定的采购项。


	
R：处理




系统不支持矩阵和样式项目的生产编号控制：

在“项目主文件”程序 (P4101) 中定义项目后，可以使用“项目分部”程序 (P41026) 进一步定义分部/场所级别的项目。系统可让您在分部/场所级别将项目定义为生产编号受控。




	
备注:

该项目分部/场所级别的生产控制设置可覆盖项目主文件级别的设置。物料需求计划 (MRP) 逻辑参照项目分部记录中的设置。







只有为项目设置了“受控生产编号”选项时，项目才会与生产编号相关联。

“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”系统不支持对生产编号相关的项进行重新分类。如果对生产控制项目重新分类，则项目不保留生产编号。

系统支持使用电子数据转换 (EDI) 来创建生产编号受控的项目。





3.5.2 先备条件

在开始本节中的任务之前，验证“JD Edwards EnterpriseOne”系统中存在项目和分部/场所记录。





3.5.3 用于设置生产控制项目的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	项目主文件浏览处理
	W4101E	库存主文件/业务记录 (G4111)，项目主文件	查阅项目。

	项目主文件修订
	W4101A	在“项目主文件浏览处理”屏幕上，选择记录，然后单击“选择”。
	设置生产控制项目。

	项目分部处理
	W41026E	库存主文件/业务记录 (G4111)，项目分部/场所	查阅项目分部。

	项目/分部场所信息。	W41026A	在“项目分部处理”屏幕上，选择记录，然后单击“选择”。	按分部/场所设置生产控制项目。









3.5.4 设置生产控制项目

访问“项目主文件修订”屏幕。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“设置项目信息”。

设置生产控制项目：

	
选择“附加信息”选项卡。


	
选择“受控生产编号”选项。


	
单击“确定”。


	
在“项目主文件浏览处理”屏幕上，单击“关闭”。




	受控生产编号
	
选择激活项目的生产编号控制。可以使用项目主文件 (P4101) 或项目分部场所 (P41026) 程序启用项目的生产编号控制。

如果取消选择该选项，项目的生产编号不受控。

如果选择该选项，项目的生产编号将受控。








3.5.5 按分部/场所设置生产控制项目

访问“项目/分部场所信息”屏幕。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“将项目指定到分部/场所”。

按分部/场所为项目制造设置项目：

	
选择“附加信息”选项卡。


	
选择“受控生产编号”选项。


	
单击“确定”。


	
在“项目分部处理”屏幕上，单击“关闭”。











3.6 定义生产编号结构

该节提供生产编号结构定义的概述，并讨论如何：

	
为生产编号结构定义 (P34402) 设置处理选项。


	
定义生产编号结构。





3.6.1 了解生产编号结构定义

使用生产编号结构定义程序 (P34402)，为生产控制项目定义生产编号的结构。对于每个生产编号类型和公司组合，您可以：

	
定义分隔符值。


	
定义生产编号中的段。


	
定义生产编号中段的顺序。




生产编号类型和公司是唯一组合。对于同一家公司，不可重复生产编号类型。可以将生产编号类型与另一个公司一起使用，定义另一个唯一的生产编号结构定义。

定义生产编号结构时，至少需要一个段。结构定义中的段不可重复。

选择段时，系统自动填充段顺序。“段顺序”字段被禁用而且用户不可输入。如果要更改段顺序，必须手动在列表中更改段的次序。

系统将生产编号结构存储在生产编号结构文件 (F34402) 中。公司、生产编号类型和 UniqueKeyIDInternal 是 F34402 文件使用的主键。

可以在“生产编号结构修订”屏幕上编辑生产编号结构定义，以更改段选择并删除单个段。

在“生产编号结构定义”屏幕上，可使用“删除”按钮删除整个结构定义。





3.6.2 用于定义生产编号结构的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	生产编号结构定义
	W34402A	
	预测设置 (G3441)，生产编号结构定义
	
物料计划设置 (G3442)，生产编号结构定义




	处理生产编号结构定义。

	生产编号结构修订
	W34402B	
	在“生产编号结构定义”屏幕上，单击“添加”。
	
在“生产编号结构定义”屏幕上，选择行，然后单击“选择”。





	
	定义生产编号结构。
	
修订生产编号结构。















3.6.3 为生产编号结构定义 (P34402) 设置处理选项

处理选项可让您指定程序和报告的默认处理方式。


3.6.3.1 默认值

	分隔符值
	
输入在生产控制项目的生产编号结构中使用的字符分隔符。从处理选项中检索默认字符。

尽管可以指定不同的字符，但是不应该使用 *，而且也不应该在指定后更改值。

对于分隔符的值，使用不会在生产编号的段中出现的字符。










3.6.4 定义生产编号结构

访问“生产编号结构修订”屏幕。


图 3-1 生产编号结构修订屏幕

[image: 以下为 图 3-1 的说明]






定义生产编号结构：

	
在“生产编号类型”字段中，输入生产编号类型。


	
在“公司”字段中输入公司编号。


	
选择“使用分隔符”选项，以便在段值之间使用分隔符。


	
如果已启用“使用分隔符”选项，在“分隔符值”字段中设置字符。

系统显示在处理选项中设置的默认分隔符值。


	
从“段名称”列表中选择段。

可以选择多达 16 个段，用以定义生产编号。


	
单击“确定”。


	
在“生产编号结构定义”屏幕上，单击“查找”，然后验证输入的生产编号结构。




	生产编号类型
	
（必填）输入定义生产编号结构的用户定义码 (34/PT)。


	公司
	
（必填）输入与单据号、单据类型和总帐日期一同使用可唯一识别原始单据（如发票、凭证或日记帐分录）的编号。

如果使用“按公司/财务年度的下一编号”功能，“自动下一编号”程序 (X0010) 将使用单据公司来为该公司检索正确的下一编号。

如果两个或两个以上的原始单据具有相同的单据号和单据类型，可以使用单据公司来查找所需的单据。


	使用分隔符
	
输入指示是否在生产编号结构的段之间使用分隔符的代码。

如果取消选择该选项，系统不包括生产编号中段之间的分隔符。

如果选择该选项，系统包括生产编号中段之间的指定分隔符。


	分隔符值
	
输入在生产控制项目的生产编号结构中使用的字符分隔符。从处理选项中检索默认字符。

尽管可以指定不同的字符，但是不应该使用 *，而且也不应该在指定后更改值。

对于分隔符的值，使用不会在生产编号的段中出现的字符。


	段名称
	
（必填）输入定义生产编号中段的用户定义码 (34/SN)。


	段顺序
	
显示一个指示生产编号结构中段的顺序的编号。段顺序是从 1 到 16 的序号。













4 处理 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造生产编号

本章包含以下主题：

	
节 4.1, "生成生产编号"


	
节 4.2, "管理生产编号"


	
节 4.3, "重新分配生产编号"






4.1 生成生产编号

本节概述生产编号生成过程并讨论如何生成生产编号。


4.1.1 了解生产编号生成

使用生产编号主程序 (P34401) 生成与生产控制项目一起使用的生产编号。您可以创建、编辑、复制和删除生产编号。

在生产编号生成过程中，必须填写“公司”、“生产编号类型”、“项目号”和“创建日期”字段。生产编号只能与有效的生产控制项目关联。

您可以从用户定义的代码 (UDC) 34/PT 中选择值作为“生产编号状态”字段值。当您将生产编号状态从启用更改为暂停时，系统不会执行验证。系统不会使用暂停的生产编号创建新的销售单。此外，物料需求计划 (MRP) 也不会考虑与暂停的生产编号相关的定单。

输入生产编号的日期时，“创建日期”字段中的日期必须在“关闭日期”中的日期之前。“创建日期”和“关闭日期”均接受过去的日期。




	
备注:

根据“关闭日期”字段中的日期，生产编号过期时，生产编号的状态仍然保持为激活。但是，不能使用过期的生产编号创建新的销售单。








在“年”字段中输入值；有效值从 1901 到 2040。如果您输入的年份是两位数，系统会根据 CenturyCutOffYear (DCYR) 数据项将其转换为四位数。

可以使用 CenturyCutOffYear (DCYR) 数据项的默认值，控制世纪。在“数据词典”中的数据项 DCYR 的默认值是 40，包含了到 2040 年的所有年份。




	
备注:

如果数据项 DCYR 的默认值发生更改，数据项 CenturyChangeYear (CENTCHG) 的默认值也会发生相同的更改。在更改前后，验证这两个数据项的默认值是否相同。







“月”字段中的值可以空白，也可以填入从 01 到 12 间的数字。请勿使用用户定义码文件输入 JAN、FEB 和 MAR 这样的值。




	
备注:

生产编号中不允许使用星号 (*)。系统接受在生产编号中使用所有其他字符。







单击“生成生产编号”按钮或从“屏幕”菜单中选择“生成生产编号”选项时，系统按照生产编号类型的结构定义生成生产编号。生成的生产编号长度为 30 个字符，填写在“生产编号”字段中，而且是可编辑的。生成的生产编号还包括 10 个字符长度的短式生产编号。

在生产编号生成过程中，系统从系统码 34 的“下一编号 - 自动”文件 (F0002) 的 N004 列中检索短式生产编号 (PNS) 的值。

系统根据结构定义连接生产编号的实际值，然后将生产编号截短至 20 个字符，不包括短式生产编号。系统会显示消息，提示用户截短了生产编号。

系统发出警告并高亮显示特定生产编号段值为空值的段。如果没有在空段内输入值，系统将生成包含空段值的生产编号，并附加短式生产编号。

例如，生产编号结构定义为：年、类别码 2 和客户。类别码 2 未定义，且分隔符的值定义为 /。系统生成的生产编号为 2011//4242/6029，其中 6029 是根据下一编号的短式生产编号。

您可以在创建时，修改生产编号结构和生产编号本身，但是不能更改生产编号关键字。主键为“公司”和“生产编号类型”。

仅当没有定单与生产编号关联时，才可以编辑生产编号。如果有任何定单与生产编号关联，则系统会禁用“生产编号”字段、“生成生产编号”按钮以及“屏幕”菜单上的“生成生产编号”选项。

如果更改某些段值并重新生成生产编号，系统会基于新段值生成生产编号，并填充“生产编号”字段，但“短式生产编号”保持不变。如果更改生产编号类型并重新生成生产编号，系统会创建新的生产编号，但短式生产编号保持不变。

如果生产编号没有与销售单、预测、工作单、采购单或库存（在 F41021T 文件中）关联，可以删除生产编号。如果所选生产编号与销售单、预测、工作单、采购单或库存（在 F41021T 文件中）关联，系统会报错而不会删除该记录。

系统将生产编号存储在“生产编号主文件”(F34401) 中。公司和短式生产编号是 F34401 文件的主键。




	
备注:

F34401 文件中的生产编号不得重复，即使短式生产编号具有不同的值也是如此。每个生产编号都必须是唯一的。











4.1.2 用来生成生产编号的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	处理生产编号主文件
	W34401A	
	日常处理 (G4110)，生产编号主文件
	
销售单管理日常处理 (G4210)，生产编号主文件


	
MRP 日常操作 (G3413)，生产编号主文件


	
定期预测操作 (G3421)，生产编号主文件


	
单一场所定期计划操作 (G3422)，生产编号主文件


	
多设施计划 (G3423)，生产编号主文件




	处理生产编号主文件。

	生产编号修订
	W34401B	
	在“生产编号主文件处理”屏幕中，单击“添加”。
	
在“生产编号主文件处理”屏幕上选择行，然后单击“选择”或选择“生产编号”字段中的链接。





	
	生成生产编号。
	
修订生产编号















4.1.3 生成生产编号

访问“生产编号修订”屏幕。


图 4-1 生产编号修订屏幕

[image: 以下为 图 4-1 的说明]






生成生产编号：

此屏幕上的必填字段带有星号 (*)。

	
在“公司”字段中输入值。


	
在“生产编号说明”字段中输入说明。


	
在“生产编号类型”字段中输入类型。


	
在“生产编号状态”字段中输入状态。


	
在“项目号”字段中输入项目号。


	
在“客户”字段中输入客户编号。


	
在“创建日期”和“关闭日期”字段中输入日期。


	
填写以下“段明细”选项卡中的所有字段：

	
年


	
月


	
销售区域


	
制造区域


	
类别码 01


	
类别码 02


	
类别码 03


	
类别码 04


	
类别码 05


	
类别码 06


	
类别码 07


	
类别码 08


	
类别码 09


	
类别码 10





	
单击“确定”。

也可以单击“生成生产编号”按钮或在“屏幕”菜单上选择“生成生产编号”选项。


	
在“生产编号主文件处理”屏幕上单击“查找”，然后验证系统生成的生产编号。





4.1.3.1 生产编号明细

	生产编号说明
	
输入与生产编号关联的名称。


	创建日期
	
（必填）输入指明生产编号创建时间的日期。


	关闭日期
	
输入指明生产编号关闭时间的日期。








4.1.3.2 段明细

	年
	
输入适用的年和世纪。


	月
	
输入表示一年中月份的值。该值是生产编号中的段。该值介于 1 到 12 之间。


	销售区域
	
输入指明销售区域所属经营单位的代码。此经营单位必须存在于“经营单位主文件”(F0006) 中。


	制造区域
	
输入制造区域所属经营单位的代码。此经营单位必须存在于“经营单位主文件”(F0006) 中。


	类别码 01
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/C1)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。


	类别码 02
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/C2)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。


	类别码 03
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/C3)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。


	类别码 04
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/C4)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。


	类别码 05
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/C5)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。


	类别码 06
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/C6)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。


	类别码 07
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/C7)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。


	类别码 08
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/C8)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。


	类别码 09
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/C9)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。


	类别码 10
	
输入代表项目属性类型或分类的用户定义码 (34/CC)。此字段是 10 个分类类别之一，这些类别主要用于生产编号。













4.2 管理生产编号

本节概述生产编号的管理，列出先备条件，并讨论如何执行以下操作：

	
设置“生产编号工作台”(P34403) 的处理选项。


	
管理生产编号。





4.2.1 了解生产编号管理

可以使用“生产编号工作台”程序 (P34403) 处理“生产编号主文件”(F34401) 中提供的产品编号的供需。

生产编号可以仅与一个终端项目关联，但是该终端项目必须在“项目主文件”(P4101) 和“项目分部”(P41026) 程序中设置为生产控制项目。

“生产编号工作台”屏幕 (W34403A) 包含“生产编号主文件”网格和以下子屏幕：

	
相关销售单 (S34403A)


	
相关预测 (S34403B)


	
相关工作单 (S34403C)


	
相关采购单 (S34403D)


	
相关库存 (S34403E)




使用“生产编号工作台”屏幕，可以在“生产编号主文件”(F34401) 中搜索生产编号、查阅相关定单和库存、编辑现有定单和创建新定单。

所有网格都可以按例查询 (QBE)。

可以在“生产编号工作台”屏幕的表头中搜索“生产编号”、“项目号”或两者。要针对“生产编号主文件”进行完整搜索，每个字段的默认值都是星号 (*)。也可以在“生产编号主文件”网格中使用 QBE。单击“查找”时，系统使用符合所选搜索标准的值填充“生产编号主文件”网格。

在“生产编号主文件”网格中选择记录时，系统会使用相应的定单填充相关子屏幕。如果文件不包含匹配的记录，所有网格为空。

从“生产编号工作台”屏幕上的“生产编号主文件”网格中，可以创建工作单、创建采购单、访问“生产编号重新分配”程序 (P344104) 以及访问“供求查询”程序 (P4021)。

选择“行”菜单中的相应选项。系统根据“生产编号工作台”程序的“版本”选项卡中指定的程序版本，显示相应的屏幕。

选择“创建 WO”（创建工作单）选项时，系统根据生产编号工作台程序的“版本”选项卡中指定的“工作单输入”程序的版本显示“工作单明细”屏幕。“生产编号主文件”网格中选择的生产编号成为“工作单明细”屏幕上的默认生产编号。单击“确定”创建工作单时，系统将工作单单保存至“工作单主文件”(F4801)，然后返回“生产编号工作台”屏幕。

选择“创建 PO”（创建采购单）选项时，系统根据生产编号工作台程序的“版本”选项卡中指定的采购单程序的版本显示“定单明细”。“生产编号主文件”网格中选择的生产编号成为“定单明细”屏幕上的默认生产编号。单击“确定”创建采购单时，系统将采购单保存至“采购单明细文件”(F4311)，然后返回“生产编号工作台”屏幕。

创建工作单和采购单可以生成生产控制项目的供应量。

选择“生产编号重新分配”选项时，系统根据“生产编号工作台”程序的“版本”选项卡中指定的“生产编号重新分配”程序的版本显示“生产编号重新分配”屏幕。可以搜索没有关联需求的生产控制项目然后重新分配生产编号。

选择“供/求”选项时，系统根据“生产编号工作台”程序的“版本”选项卡中指定的“供求查询”程序版本显示“供应和需求处理”屏幕。您可以查阅特定项目的供应和需求。

使用“相关销售单”子屏幕，可以查阅所有销售单，包括取消的定单、与生产编号关联的定单。生产控制项目的销售单视为需求。在任何情况下，JD Edwards EnterpriseOne 系统都只允许生产控制项目的一种最高级别需求与生产编号相关联，无论是在预测中还是在销售单中。如果生产控制项目有销售单，具有相同生产编号的项目不能有预测。




	
备注:

“JD Edwards EnterpriseOne”系统不支持生产控制项目的消耗量预测。







在“相关销售单”子屏幕的“定单号”列中选择链接时，系统调用生产编号工作台程序的“版本”选项卡中指定的“销售单输入”程序版本。可以使用“销售单明细修订”屏幕查看或更新销售单。单击“确定”时，系统将更改保存至“销售单明细文件”(F4211)，然后返回“生产编号工作台”屏幕。

可以使用“相关预测”子屏幕查阅与生产编号关联的预测。在“相关预测”子屏幕的“第二项目号”列中选择链接时，系统调用“生产编号工作台”程序的“版本”选项卡中指定的“预测修订”程序版本。可以使用“明细预测修订”屏幕查阅或更新预测。单击“确定”时，系统将更改保存至“预测文件”(F3460)，然后返回“生产编号工作台”屏幕。

使用“相关工作单”子屏幕，可以查看所有工作单，包括已填写的定单、与生产编号关联的定单。在“相关工作单”子屏幕的“定单号”列中选择链接时，系统调用“生产编号工作台”程序的“版本”选项卡中指定的“工作单输入”程序版本。使用“工作单明细”屏幕可以查阅或更新工作单。单击“确定”时，系统将更改保存至 F4801 文件，然后返回“生产编号工作台”屏幕。

使用“相关采购单”子屏幕，可以查阅所有采购单，包括已取消和已接受的定单、与生产编号关联的定单。在“相关采购单”子屏幕的“定单号”列中选择链接时，系统调用“生产编号工作台”程序的“版本”选项卡中指定的“采购单”程序版本。使用“定单明细”屏幕可以查阅或更新采购单。单击“确定”时，系统将更改保存至 F4311 文件，然后返回“生产编号工作台”屏幕。

使用“相关库存”子屏幕，可以查看所有库存，包括数量为零的库存、与生产编号关联的库存。“相关库存”子屏幕显示生产控制项目的现有库存，而非项目可供量。

在“相关库存”子屏幕的“第二项目号”列中选择链接时，系统将调用“生产编号工作台”程序的“版本”选项卡中指定的“项目可供量”程序版本。可以使用“项目可供量处理”屏幕查阅项目可供量。





4.2.2 先备条件

在完成本节任务之前，必须创建满足生产控制项目供求的预测和销售单。





4.2.3 用来管理生产编号的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	生产编号工作台
	W34403A	
	MRP 日常操作 (G3413)，生产编号工作台
	
定期预测操作 (G3421)，生产编号工作台

单一场所定期计划操作 (G3422)，生产编号工作台

多设施计划 (G3423)，生产编号工作台




	管理生产编号。
	工作单明细
	W48013A	
	在“生产编号工作台”屏幕上，从“生产编号主文件”网格中选择记录，然后从“行”菜单中选择“创建 WO”。
	
在“生产编号工作台”屏幕上，从“相关工作单”子屏幕的“定单号”列中选择链接。




	
	查阅生产控制项目的工作单。
	
输入生产控制项目的工作单。


	
修订生产控制项目的工作单。






	定单明细
	W4310A	
	在“生产编号工作台”屏幕上，从“生产编号主文件”网格中选择记录，然后从“行”菜单中选择“创建 PO”。
	
在“生产编号工作台”屏幕上，从“相关采购单”子屏幕的“定单号”列中选择链接。




	
	查阅生产控制项目的采购单。
	
输入生产控制项目的采购单。


	
修订生产控制项目的采购单。






	生产编号重新分配
	W34404A	在“生产编号工作台”屏幕上，从“生产编号主文件”网格中选择记录，然后从“行”菜单中选择“生产编号重新分配”。
	重新分配生产编号。

	供应和需求处理
	W4021B	在“生产编号工作台”屏幕上，从“生产编号主文件”网格中选择记录，然后从“行”菜单中选择“供/求”。	查阅生产控制项目的项目可供量。

	销售单明细修订
	W4210A	在“生产编号工作台”屏幕上，从“相关销售单”子屏幕的“定单号”列中选择链接。	
	查阅生产控制项目的销售单。
	
修订生产控制项目的销售单。






	明细预测修订
	W3460A	在“生产编号工作台”屏幕上，从“相关预测”子屏幕的“第二项目号”中选择链接。
	
	查阅生产控制项目的预测。
	
修订生产控制项目的预测。






	项目可供量处理
	W41202A	在“生产编号工作台”屏幕上，从“相关库存”子屏幕的“第二项目号”列中选择链接。
	查阅生产控制项目的项目可供量。









4.2.4 设置“生产编号工作台”(P34403) 的处理选项

处理选项可让您指定程序和报告的默认处理方式。


4.2.4.1 版本

	1. 销售单修订 (P4210)
	
指定系统使用的“销售单输入”程序 (P4210) 版本。从“相关销售单”子屏幕的“定单号”列中选择链接时，系统在“编辑”模式下调用此版本。

选择版本前，请查阅处理选项以确保该版本满足业务要求。

如果将此处理选项留为空白，系统将使用版本 ZJDE0001 作为缺省版本。


	2. 预测修订 (P3460)
	
指定系统将使用的预测修订程序 (P3460) 版本。从“相关预测”子屏幕的“第二项目号”列中选择链接时，系统将在“编辑”模式下调用此版本。

选择版本前，请查阅处理选项以确保该版本满足业务要求。

如果将此处理选项留为空白，系统将使用版本 ZJDE0001 作为缺省版本。


	3. 工作订单输入 (P48013)
	
指定系统用来创建或编辑工作单的“工作单输入”程序 (P48013) 版本。

选择版本前，请查阅处理选项以确保该版本满足业务要求。

如果将此处理选项留为空白，系统将使用版本 ZJDE0001 作为缺省版本。


	4. 采购单输入 (P4310)
	
指定系统用于创建或编辑采购单的“采购单”程序 (P4310) 版本。

选择版本前，请查阅处理选项以确保该版本满足业务要求。

如果将此处理选项留为空白，系统将使用版本 ZJDE0001 作为缺省版本。


	5. 生产编号重新分配 (P34404)
	
指定系统用于重新分配工作单、采购单和库存的“生产编号重新分配”程序 (P34404) 的版本。

选择版本前，请查阅处理选项以确保该版本满足业务要求。

如果将此处理选项留为空白，系统将使用版本 ZJDE0001 作为缺省版本。


	6. 供应和需求查询 (P4021)
	
指定系统用于查询供求信息的“供求查询”程序 (P4021) 版本。

选择版本前，请查阅处理选项以确保该版本满足业务要求。

如果将此处理选项留为空白，系统将使用版本 ZJDE0001 作为缺省版本。


	7. 项目可供量 (P41202)
	
指定系统从“相关库存”子屏幕调用“项目可供量”程序 (P41202) 时，该程序的版本。

选择版本前，请查阅处理选项以确保该版本满足业务要求。

如果将此处理选项留为空白，系统将使用版本 ZJDE0001 作为缺省版本。










4.2.5 管理生产编号

访问“生产编号工作台”屏幕。


图 4-2 生产编号工作台屏幕

[image: 以下为 图 4-2 的说明]






管理生产编号：

	
填写下面的其中一组搜索标准：

	
在“生产编号”和“项目号”字段中输入适当的值，并单击“查找”。

也可以使用星号 (*) 执行开放式搜索。


	
在“生产编号主文件”网格中任意字段的 BQE 行中输入值，并单击“查找”，搜索特定生产编号主文件记录。




系统使用与生产编号搜索结果相关的明细填充“生产编号主文件”网格。选择“生产编号主文件”网格中的记录可以在相关子屏幕中查看定单和库存信息。如果文件不包含匹配的记录，所有子屏幕均为空。


	
从“生产编号主文件”网格中选择生产编号，然后从“行”菜单中选择选项：

	
创建 WO

可以使用“工作单明细”屏幕创建工作单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“输入工作单表头”。


	
创建 PO

可以使用“定单明细”屏幕创建采购单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“按项目号输入明细行”。


	
生产编号重新分配

可以使用“生产编号重新分配”屏幕重新分配没有需求的生产编号。


	
供/求

可以使用“供应和需求处理”屏幕查阅生产控制项目的供求。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“供求分析”。





	
在子屏幕的 BQE 行中输入搜索标准，然后单击“查找”执行搜索。

系统显示相关的明细记录。


	
单击链接以管理定单和库存：

	
相关销售单

在“定单号”列中选择链接。可以使用“销售单明细修订”屏幕查看或更新销售单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“输入销售单项目信息”。


	
相关预测

在“第二项目号”列中选择链接。可以使用“明细预测修订”屏幕查阅或更新预测。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序预测管理实施指南 中的“修订明细预测”。


	
相关工作单

在“定单号”列中选择链接。使用“工作单明细”屏幕可以查阅或更新工作单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“输入工作单表头”。


	
相关采购单

在“定单号”列中选择链接。使用“定单明细”屏幕可以查阅或更新采购单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“按项目号输入明细行”。


	
相关库存

在“第二项目号”列中选择链接。可以使用“项目可供量处理”屏幕查阅项目可供量。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“查找数量信息”。





	
单击“关闭”。





4.2.5.1 相关预测

	预测类型
	
输入指明以下其中一个内容的用户定义码 (34/DF)：

	
此预测方法用于计算显示的有关项目的编号。


	
关于项目的实际历史信息。





	预测数量
	
显示计划期间，预测的生产单位数量。


	预测金额
	
显示计划期间，预测单位的当前金额。


	强制绕过
	
显示指明是否绕过“预测强制”程序 (R34610) 的代码。“是”表示对汇总层次较高的预测做出的调整不应改动某一预测的数量和金额。只有当“预测强制”下达到汇总层次时，此标志才有效。


	总价
	
显示的是单位数量乘以单价。













4.3 重新分配生产编号

本节概述生产编号重新分配，并论述如何执行以下操作：

	
设置“生产编号重新分配”(P34404) 的处理选项。


	
重新分配生产编号。





4.3.1 了解生产编号重新分配

可以使用“生产编号重新分配”程序 (P34404) 为没有关联需求的生产控制项目重新分配工作单、采购单和库存。

“生产编号重新分配”屏幕包含“无需求的生产编号”网格和以下子屏幕：

	
可用工作单 (S34404B)


	
可用采购单 (S34404C)


	
可供库存 (S34404D)




使用“生产编号重新分配”屏幕，可以对没有关联需求的生产控制项目进行搜索。可以查阅相关的孤立工作单、采购单和库存。




	
备注:

仅可以重新分配孤立的生产编号。不能重新分配与需求关联的生产编号。也不能向一般库存分配生产编号。








所有网格都可以按例查询 (QBE)。

可以使用“生产编号重新分配”屏幕的表头中的“项目号”字段按生产控制项目搜索。“重新分配给”字段为必填字段，且可以编辑。也可以在“无需求的生产编号”网格中使用 QBE 行。单击“查找”时，系统使用不与任何需求相关的所有生产编号填充“无需求的生产编号”网格。

系统通过提供不等于 F34401 文件中 S（销售）和 F（预测）的别名 DMDFLG（需求标志）的“设置选择”，来确定需求。

在“无需求的生产编号”网格中选择记录时，系统使用相应的定单和库存填充相关子屏幕。如果文件不包含匹配的记录，所有网格为空。

选择网格行或更改“重新分配给”字段中的生产编号时，系统会将在“无需求的生产编号”网格中选择的原始生产编号和在“重新分配给”字段中输入的新生产编号传递给所有子屏幕。

使用“可用工作单”子屏幕，仅可以查阅与原始生产编号关联的未完成工作单。系统隐去已完成工作单的显示，因为已完成的项目记录在库存里并显示在“可供库存”子屏幕中。系统使用如下条件：F4801 文件中“发运数量”(SOQS) 小于“定购数量”(UORG)。系统检索在“无需求的生产编号”网格中选择的原始生产编号和在“重新分配给”字段中输入的新生产编号。

单击“可用工作单”子屏幕中的“重新分配工作单”按钮时，会显示“重新分配确认”屏幕。在“重新分配确认”屏幕中单击“是”时，系统将为所选记录重新分配 F4801T 文件中的新生产编号和短式生产编号。

在附加和承诺零件清单之前，可以更改工作单中的生产编号。要更改生产编号，请解除零件清单，使用“生产编号重新分配”程序更改生产编号，然后重新附加零件清单并承诺库存。

使用“可用采购单”子屏幕，仅可以查阅未接收的与原始生产编号关联的采购单。系统隐去已接收定单的显示，因为已接收的项目记录在库存里并显示在“可供库存”子屏幕中。系统使用如下条件：F4801 文件中的“未结数量”(UOPN) 大于零。系统检索在“无需求的生产编号”网格中选择的原始生产编号和在“重新分配给”字段中输入的新生产编号。

单击“可用采购单”子屏幕中的“重新分配采购单”按钮时，显示“重新分配确认”屏幕。在“重新分配确认”屏幕中单击“是”时，系统将为所选记录重新分配 F4311 文件中的新生产编号和短式生产编号。

使用“可供库存”子屏幕，可以查看 F41021T 文件中与原始生产编号关联的所有库存记录。系统只显示数量不为零的记录。系统使用如下条件：F41021T 文件中“主要现有数量”(PQOH) 和“次要现有数量”(SQOH) 大于零。系统检索在“无需求的生产编号”网格中选择的原始生产编号和在“重新分配给”字段中输入的新生产编号。

单击“可供库存”子屏幕中的“重新分配库存”按钮时，显示“重新分配确认”屏幕。在“重新分配确认”屏幕中单击“是”时，系统将为所选记录重新分配 F41021T 文件中的新生产编号和短式生产编号。

重新分配孤立的订单和库存时，如果分配了激活的生产编号，系统将从网格中删除该定单和库存。

执行生产编号重新分配时，可在子屏幕中同时更新多个记录。




	
备注:

不支持部分数量重新分配。必须为工作单、采购单或现有库存重新分配全部数量。








可以在处理生产控制项目的供求时，从“生产编号工作台”程序中访问“生产编号重新分配”程序。系统填充的项目号和生产编号来自“生产编号工作台”屏幕的“生产编号主文件”网格中选择的记录。





4.3.2 用来重新分配生产编号的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	生产编号重新分配
	W34404A	
	MRP 日常操作 (G3413)，生产编号重新分配
	
定期预测操作 (G3421)，生产编号重新分配

单一场所定期计划操作 (G3422)，生产编号重新分配

多设施计划 (G3423)，生产编号重新分配


	
在“生产编号工作台”屏幕上，从“生产编号主文件”网格中选择记录，然后从“行”菜单中选择“生产编号重新分配”选项。




	重新分配生产编号。










4.3.3 设置“生产编号重新分配”(P34404) 的处理选项

处理选项可让您指定程序和报告的默认处理方式。


4.3.3.1 版本

	1. 采购单修订 (P4310)
	
指定系统用于重新分配采购单的采购单程序 (P4310) 版本。

选择版本前，请查阅处理选项以确保该版本满足业务要求。

如果将此处理选项留为空白，系统将使用版本 ZJDE0001 作为缺省版本。










4.3.4 重新分配生产编号

访问“生产编号重新分配”屏幕。


图 4-3 生产编号重新分配屏幕

[image: 以下为 图 4-3 的说明]






重新分配生产编号：

	
填写下面的其中一组搜索标准：

	
在和“项目号”和“重新分配给”字段中输入适当的值，并单击“查找”。


	
在“无需求的生产编号”网格中任意字段的 BQE 行中输入值，并单击“查找”。




系统在“无需求的生产编号”网格中填充与项目号搜索结果相关的明细。


	
在“无需求的生产编号”网格中选择记录，然后系统使用相应的定单和库存填充相关子屏幕。

如果文件不包含匹配的记录，所有子屏幕均为空。


	
在子屏幕中选择记录，以便重新分配无需求的生产编号：

	
可用工作单

选择记录，并单击“重新分配工作单”。


	
可用采购单

选择记录，并单击“重新分配采购单”。


	
可供库存

选择记录，并单击“重新分配库存”。





	
单击“关闭”。




	重新分配起点
	
显示与供应业务记录相关联的生产编号。单击“重新分配工作单”、“重新分配采购单”和“重新分配库存”按钮时，系统使用“重新分配给”字段中的生产编号代替此生产编号。


	重新分配给
	
输入生产编号，以便与供应业务记录相关联。单击“重新分配工作单”、“重新分配采购单”和“重新分配库存”按钮时，系统替换“重新分配起点”字段中的生产编号。





4.3.4.1 可用工作单

	重新分配工作单
	
单击可按照“可用工作单”子屏幕中的指示重新分配工作单。








4.3.4.2 可用采购单

	重新分配采购单
	
单击可按照“可用采购单”子屏幕中的指示重新分配采购单。








4.3.4.3 可供库存

	重新分配库存
	
单击可按照“可供库存”子屏幕中的指示重新分配库存。















5 适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 库存管理处理

本章包含以下主题：

	
节 5.1, "了解适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 库存管理."


	
节 5.2, "先备条件"


	
节 5.3, "发放生产控制项目的库存"


	
节 5.4, "调整生产控制项目的库存"


	
节 5.5, "转移生产控制项目的库存"


	
节 5.6, "处理生产控制项目的周期盘点"






5.1 了解适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 库存管理

“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”是供应链的基础。您必须设置和管理库存，才能有效处理 JD Edwards EnterpriseOne 系统中的其他程序。“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”系统定义离散式库存项目，使您可以在整个供应链中控制库存。

请参见 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的 “JD Edwards EnterpriseOne 库存管理简介”。

“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”系统维护一般库存和生产控制库存。一般库存指不具有受控生产编号的项目。生产控制库存是指在主文件或项目分部/场所记录中已选择“受控生产编号”选项的项目。

可以将生产编号分配给项目，以跟踪库存发放。提交直接库存业务记录后，生产编号即为库存本身的属性。

系统在“项目主文件”(F4101)、“项目分部”(F4102)、“项目分类帐文件”(F4111) 和“项目库位文件”(F41021) 中存储一般库存信息。

生产控制项目信息存储在 F4101、F4102 和项目库位标志文件 (F41021T) 中。F4102 文件存储项目分部/场所的生产控制设置。F41021T 文件维护分配给特定生产控制项目的现有库存数量的相关信息。

系统使用生产编号标记 F41021T 文件中批次库位的生产控制项目的现有数量。一个项目可以有多个生产编号。F41021T 文件中的现有数量不能为负数。系统计算运行时的 F41021 文件的项目可供量。

可以使用“库存调整”(P4114)、“库存发放”(P4112) 和“库存转移”(P4113) 程序管理库存。

也可以使用“项目分类帐查询”(CARDEX) 程序管理库存。“项目分类帐文件”(F4111) 跟踪具有生产编号项目的库存业务记录。但是，F4111 文件不会按 F41021T 文件中的生产编号跟踪现有消耗量。

系统允许发放的生产控制库存数量不得超过 F41021T 文件中库位的现有数量。

履行定单（如销售单）后，生产控制项目可消耗另一生产编号或一般库存的现有数量。执行特定生产编号的库存业务记录（如发放或转移）时，系统不允许您使用另一生产编号的库存。




	
备注:

系统不维护生产控制库存的承诺。








冲销生产控制库存业务记录可增加或减少业务记录中使用的生产编号的现有数量。

“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”系统不支持重新分类具有相关生产编号的项目。如果对生产控制项目重新分类，则项目不保留生产编号。

系统支持用于生产控制项目的库存业务记录的电子数据交换 (EDI)。


5.1.1 生产控制项目的项目可供量

可以使用“项目可供量”程序 (P41202) 查阅项目现有数量、承诺量和可供量的摘要和明细信息。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“定义项目可供量”。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“查找数量信息”。

影响现有数量的业务记录也会影响到可供数量。数量信息对于库存的日常管理至关重要。项目可供量明细有助于了解当前和未来需要。“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理系统”通过从进货数量与现有数量的总和减去出货数量确定项目的可供量。必须使用“分部/场所常量”程序 (P41001) 定义要让系统如何计算每一分部/场所的项目可供量。项目可供量影响到系统如何计算延交定单、取消和客户交货时间。

生产编号跟踪工作单、采购单、销售单和预测中生产控制项目的供需。“项目可供量处理”屏幕 (W41202A) 中的“生产编号”字段不可用。

系统维护 F41021T 文件中生产控制项目的现有数量。系统维护 F41021 文件和 F41021T 文件中现有数量的完整性。

系统不建议根据生产控制库存进行库存分配。








5.2 先备条件

处理“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”中的生产控制项目之前，必须先设置“项目可供量”程序 (P41202) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“设置项目可供量的处理选项 (P41202)”。






5.3 发放生产控制项目的库存

该节提供生产控制项目库存发放的概述，列出了先备条件，并讨论如何为生产控制项目发放库存。


5.3.1 了解生产控制项目的库存发放

发放库存就是将其从一个库位中移出。可以使用“库存发放”程序 (P4112) 发放库存。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“发放库存”。

为生产控制项目发放库存时，系统允许发放的生产控制库存数量不得超过 F41021T 文件中库位的现有数量。

仅当一般库存的所需数量不可用时，系统才让您消耗生产控制项目的其余所需数量。可使用自动或交互模式，消耗剩余所需库存。

可以将“库存发放”程序的“生产编号现有消耗量”处理选项设置为空白，以激活自动库存发放。

“库存发放”程序为生产控制项目运行自动发放库存时，采用如下算法：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件”(F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




如果将“生产编号现有消耗量”处理选项的值设置为 1，以采用交互方式发放库存，系统显示“选择库存消耗量”屏幕。可以选择要消耗的特定库存和数量。

如果正在发放的项目在项目主记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。

选择要消耗的库存后，可以访问“选择要消耗的库存”屏幕，以查阅或重新分配库存。“数量”字段中必须有值，才可访问“行”菜单上的“生产编号消耗量”选项。

冲销生产控制库存业务记录可增加或减少业务记录中使用的生产编号的现有数量。

F41021T 文件中的生产控制库存的现有数量不能为负数。因此，如果生产控制项目的现有数量不足，F41021T 文件会显示现有数量为零，F41021 文件会显示现有数量为负数。必须消耗生产控制项目的所有现有数量，一般项目的现有数量才会为负。

在发放库存之前，可以通过“生产编号工作台”程序 (P34403) 管理生产编号库存。





5.3.2 先备条件

在发放生产控制项目的库存之前，必须：

	
设置“库存发放”程序 (P4112) 版本的处理选项。


	
设置“库存发放”程序的“处理”选项卡上的“生产编号现有消耗量”处理选项。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“设置库存发放的处理选项 (P4112)”。





5.3.3 用于发放生产控制项目库存的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	库存发放处理
	W4112D	库存主文件/业务记录 (G4111)，发放	查阅库存发放。

	库存发放
	W4112A	在“库存发放处理”屏幕上，单击“增加”。
	发放生产控制项目的库存。

	选择库存消耗量
	W42054A	在“库存发放”屏幕上，选择行，然后从“行”菜单选择“生产编号消耗量”。
	查阅并选择生产控制项目的库存消耗量。










5.3.4 发放生产控制项目的库存

访问“库存发放”屏幕。

发放生产控制项目的库存：

	
如果适用，填写以下字段：

	
分部/场所


	
总帐日期


	
业务记录日期


	
项目号


	
数量


	
库位


	
批次/序号





	
在“选择消耗的库存”屏幕上，输入按生产编号发放的项目数量。

“选择消耗的库存”屏幕的表头中显示库位和批次信息。




	
备注:

如果处理选项设置为 1，而且项目没有一般库存，系统显示“选择消耗的库存”屏幕。








	
单击“确定”。


	
在“库存发放”屏幕上，单击“确定”。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“发放库存”。






5.3.5 查阅生产控制项目的库存消耗量

访问“选择消耗的库存”屏幕。


图 5-1 选择库存消耗量屏幕

[image: 以下为 图 5-1 的说明]






如果将“生产编号现有消耗量”处理选项的值设置为 1，以采用交互方式发放库存，系统显示“选择库存消耗量”屏幕。选择库存后，可以使用“行”菜单中的“生产编号消耗量”选项，查阅业务记录行的库存选择。

	所需数量
	
显示之前“库存”屏幕的“数量”字段中所示的所需数量。


	所选总量
	
显示从所有行可供量中选择的总量。

进行库存选择后，“所需数量”和“所选总量”字段中的值必须一致。


	数量
	
输入行的所选单位数量。随着您更新“数量”字段中的值，系统会从“现有剩余数量”字段中扣除此数量，以显示库存消耗量的结果。


	次要数量
	
输入行的所选单位次要数量。随着您更新“次要数量”字段中的值，系统会从“现有剩余次要数量”字段中扣除此数量，以显示库存消耗量的结果。

如果正在发放的项目在项目主记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。


	现有剩余数量
	
显示扣减行的“数量”字段中值之后的现有剩余数量。


	现有剩余次要数量
	
显示扣减行的“次要数量”字段中的值之后的现有剩余次要数量。











5.4 调整生产控制项目的库存

该节提供生产控制项目库存调整的概述，列出了先备条件，并讨论如何调整生产控制项目的库存。


5.4.1 了解生产控制项目的库存调整

使用库存调整可调节实际项目盘点与系统项目盘点之间的差异。您不需要执行全面实物盘点，只要输入调整，便可增加或减少分部/场所中现有库存项目的数量和成本。例如，当库位中记录的项目数和实际盘点数之间存在差异时，您可以调整库存。可使用“库存调整”程序 (P4114) 输入调整。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“调整库存”。

“库存调整”屏幕上明细网格中显示的“生产编号”字段为可编辑字段。

调整生产控制项目的库存后，库存调整会增加 F41021 和 F41021T 文件中的数量。

为库存调整输入负值时，系统不允许输入超过 F41021T 文件中生产编号可供量的负值。

对于负值的库存调整，仅当一般库存的所需数量不可用时，系统才让您消耗生产控制项目的剩余所需数量。可使用自动或交互模式，消耗剩余所需库存。

可以将“库存调整”程序的“生产编号现有消耗量”处理选项设置为空白，以激活自动库存选择。

“库存调整”程序为生产控制项目运行自动调整库存时，采用如下算法：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件”(F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




如果将“生产编号现有消耗量”处理选项的值设置为 1，以采用交互方式调整库存，系统会在负值库存调整期间显示“选择消耗的库存”屏幕。可以选择要消耗的特定库存和数量。

如果正在调整的项目在项目主记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。

选择要消耗的库存后，可以访问“选择要消耗的库存”屏幕，以查阅或重新分配库存。“数量”字段中必须有值，才可访问“行”菜单中的“生产编号消耗量”选项。

冲销生产控制库存业务记录可增加或减少业务记录中使用的生产编号的现有数量。

F41021T 文件中的生产控制库存的现有数量不能为负数。因此，如果生产控制项目的现有数量不足，F41021T 文件会显示现有数量为零，F41021 文件会显示现有数量为负数。必须消耗生产控制项目的所有现有数量，一般项目的现有数量才会为负。

在调整库存之前，可以通过“生产编号工作台”程序管理生产编号库存。





5.4.2 先备条件

在调整生产控制项目的库存之前，必须：

	
设置“库存调整”程序 (P4114) 版本的处理选项。


	
设置“库存调整”程序的“处理”选项卡上的“生产编号现有消耗量”处理选项。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南中的“设置库存调整的处理选项 (P4114)”。





5.4.3 用于调整生产控制项目库存的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	库存调整处理
	W4114B	库存主文件/业务记录 (G4111)，调整	查阅库存调整。

	库存调整
	W4114A	在“库存调整处理”屏幕上，单击“增加”。
	调整生产控制项目的库存。

	选择库存消耗量
	W42054A	在“库存调整”屏幕上，选择行，然后从“行”菜单中选择“生产编号消耗量”。
	查阅并选择生产控制项目的库存消耗量。










5.4.4 调整生产控制项目的库存

访问“库存调整”屏幕。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“调整库存”。




	
另请参阅:

查阅生产控制项目的库存消耗量。

















5.5 转移生产控制项目的库存

该节提供生产控制项目库存转移的概述，列出了先备条件，并讨论如何转移生产控制项目的库存。


5.5.1 了解生产控制项目的库存转移

您可能希望将库存从一个库位转移到另一个库位。库存转移所遵循的过程类似于发放和调整，只是您必须指定至和自分部/场所及库位。这些位置可以在相同的分部/场所中，也可以在不同的分部/场所中。

如果要在同一分部/场所中移动库存，则可供量不一定会发生变更。如果库存转移是发生在两个不同的分部/场所之间，则自分部/场所的现有数量会减少，而至分部/场所的现有数量会增加。

使用“库存转移”程序 (P4113) 可以在两个库位之间转移库存。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“转移库存”。

转移生产控制项目的库存时，系统允许转移的生产控制库存数量不得超过 F41021T 文件中库位的现有数量。

仅当一般库存的所需数量不可用时，系统才让您消耗生产控制项目的其余所需数量。可使用自动或交互模式，消耗剩余所需库存。

可以将“库存转移”程序的“生产编号现有消耗量”处理选项设置为空白，以激活自动库存转移。

“库存转移”程序为生产控制项目运行自动转移库存时，采用如下算法：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件” (F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




如果将“生产编号现有消耗量”处理选项的值设置为 1，以采用交互方式转移库存，系统会显示“选择消耗的库存”屏幕。可以选择要消耗的特定库存和数量。

如果正在转移的项目在项目主记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。

选择要消耗的库存后，可以访问“选择要消耗的库存”屏幕，以查阅或重新分配库存。“数量”字段中必须有值，才可访问“行”菜单中的“生产编号消耗量”选项。

冲销生产控制库存业务记录可增加或减少业务记录中使用的生产编号的现有数量。

F41021T 文件中的生产控制库存的现有数量不能为负数。因此，如果生产控制项目的现有数量不足，F41021T 文件会显示现有数量为零，F41021 文件会显示现有数量为负数。必须消耗生产控制项目的所有现有数量，一般项目的现有数量才会为负。

在发放库存之前，可以通过“生产编号工作台”程序管理生产编号库存。





5.5.2 先备条件

在转移生产控制项目的库存之前，必须：

	
设置“库存转移”程序 (P4113) 版本的处理选项。


	
在“库存转移”程序的“处理”选项卡上设置“生产编号现有消耗量”处理选项。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“设置库存转移的处理选项 (P4113)”。





5.5.3 用于转移生产控制项目库存的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	库存转移处理
	W4113A	库存主文件/业务记录 (G4111)，转移	查阅库存转移。

	库存转移
	W4113B	在“库存转移处理”屏幕上，单击“增加”。
	转移生产控制项目的库存。

	选择库存消耗量
	W42054A	在“库存转移”屏幕上，选择行，然后从“行”菜单选择“生产编号消耗量”。
	查阅并选择生产控制项目的库存消耗量。










5.5.4 转移生产控制项目的库存

访问“库存转移”屏幕。

	从生产编号
	
输入现有数量被转移的生产编号（减少）。

输入可将供应事务与需求事务相关联的字母数字值。生产编号是系统生成的 30 位字母数字值。系统基于用户定义的段和段值生成生产编号。系统将短式生产编号关联到系统生成的生产编号，以维护唯一识别符。

生产编号还可以是与系统生成的值不同的用户输入值。如果用户输入生产编号的值，系统不会将短式生产编号关联到生产编号。

在销售单输入或预测输入的同时，生成或输入生产编号。物料需求计划 (MRP) 填充该生产编号的相关需求生成的所有消息。可通过“生产编号工作台”程序 (P34403) 管理与生产编号相关的所有事务。


	至生产编号
	
输入接收现有数量转移的生产编号（增加）。“至生产编号”字段为不可编辑字段。无法使用“库存转移”程序，将现有库存从一个生产编号转移至另一生产编号。

显示字母数字值，该值提供将供应业务记录与需求业务记录相关联的能力。生产编号是系统生成的 30 位字母数字值。系统基于用户定义的段和段值生成生产编号。系统将短式生产编号关联到系统生成的生产编号，以维护唯一识别符。

生产编号还可以是与系统生成的值不同的用户输入值。如果用户输入生产编号的值，系统不会将短式生产编号关联到生产编号。

在销售单输入或预测输入的同时，生成或输入生产编号。物料需求计划 (MRP) 填充该生产编号的相关需求生成的所有消息。可通过“生产编号工作台”程序 (P34403) 管理与生产编号相关的所有事务。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“转移库存”。




	
另请参阅:

查阅生产控制项目的库存消耗量。

















5.6 处理生产控制项目的周期盘点

该节提供生产控制项目周期盘点的概述，列出了先备条件，并讨论如何执行以下操作：

	
输入生产控制项目的周期盘点结果。


	
查阅生产控制项目的周期盘点差异。





5.6.1 了解生产控制项目的周期盘点

周期盘点是以项目为基础的库存盘点方法。在打印的库存盘点表上记录诸如项目号、说明以及库位等数据，您以后将使用这些数据来更新联机库存记录。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“处理周期盘点”。

周期盘点流程维护生产控制项目的信息。“生产编号”字段出现在“周期盘点输入 - 生产编号”和“周期盘点明细 - 生产编号”屏幕的明细网格中。

可在“选择盘点项目”程序 (R41411) 的“打印”选项卡上设置“打印生产编号库存明细”处理选项，以便在报告中包含生产编号信息。

输入周期盘点结果后，如果 F41021T 文件中的现有数量超过 F41021 文件中的项目现有数量，则无法记录数量。如果生产编号的输入数量多于 F41021 文件中的数量，系统则显示错误消息。

如果正在进行周期盘点的项目在项目主记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。





5.6.2 先备条件

执行生产控制项目的周期盘点之前，必须设置您的“周期盘点查阅”程序 (P41240) 版本的处理选项。





5.6.3 用于处理生产控制项目周期盘点的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	周期盘点查阅处理
	W41240A	库存盘点替代方法 (G4121)，周期盘点查阅	
	查阅周期盘点状态。
	
批准周期盘点。






	周期盘点输入
	W4141A	在“周期盘点查阅处理”屏幕上，选择周期盘点，然后从“行”菜单中选择“输入周期盘点”。
	
	输入周期盘点结果。
	
修订周期盘点数量。






	周期盘点输入 - 生产编号	W4141B	在“周期盘点输入”屏幕上，选择周期盘点，然后从“行”菜单中选择“生产编号输入”。
	
	输入生产控制项目的周期盘点结果。
	
查阅生产控制项目的周期盘点数量。






	周期盘点明细处理
	W41241A	在“周期盘点查阅处理”屏幕上，选择记录，然后从“行”菜单中选择“周期盘点明细”。
	查阅周期盘点差异。

	周期盘点明细 - 生产编号	W41241B	在“周期盘点明细处理”屏幕上，选择记录，然后从“行”菜单中选择“生产编号明细”。
	查阅生产控制项目的周期盘点差异。










5.6.4 输入生产控制项目的周期盘点结果

访问“周期盘点输入 - 生产编号”屏幕。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序库存管理实施指南 中的“输入周期盘点结果”。





5.6.5 查阅生产控制项目的周期盘点差异

访问“周期盘点明细 - 生产编号”屏幕。










6 处理适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理

本章包含以下主题：

	
节 6.1, "了解适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理"


	
节 6.2, "先备条件"


	
节 6.3, "输入生产控制项目的销售单"


	
节 6.4, "确认生产控制项目的发运"


	
节 6.5, "更新生产控制项目的客户销售"






6.1 了解适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理

借助“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”，您可以管理从客户服务代表接受定单到收到客户付款的销售过程。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理简介”。

“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”系统与“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”集成，以支持生产控制项目。

“项目制造的销售单管理”的处理流程使用的许多程序与“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”所用的程序相同。此处理流程由以下步骤组成：

	
输入销售单（P4210 或 P42101）。


	
打印提货单 (R42520)。


	
确认发运 (P4205)。


	
打印发票 (R42565)。


	
运行销售更新 (R42800)。





6.1.1 了解适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理限制

“JD Edwards EnterpriseOne”系统关注生产控制项目的标准基本流程。因此，生产控制项目的处理目前存在限制。

“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”系统不支持以下类型的生产控制项目定单：

	
CO（退货单）


	
SD/OD（直接发运/直接运货单）


	
S4（销售单 - 运输）


	
存储与转发


	
循环




“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”系统不支持生产编号控制的样式和替代项目。生产编号与特定的最终项目相关联。因此，选择替代项目，将不同的生产编号与替代项目号关联。为替代、促销和备选项目指定的生产编号必须不同于原始项目的生产编号。

以下程序不包括生产控制项目的任何特定功能：

	
销售分类帐查询 (P42025)（贷记凭证）


	
延交定单发货和报告 (R42118)


	
包装品提货单 (R42521)


	
控制提货单 (R42522)


	
重新过帐现用的销售单 (R42995)


	
入站业务记录处理器 (R47500)（确认发运）




不支持生产控制项目的以下集成：

	
Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 客户关系管理”(CRM) 产品


	
退料授权 (RMA)


	
Oracle 提供的 JD Edwards EnterpriseOne 客户自助服务 (CSS)

	
定单输入 - 完全编辑


	
产品类别 - 部分编辑





	
Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 定单履行管理”(OFM)


	
销售运输（与“Oracle 运输管理”集成）


	
发运和借记




“JD Edwards EnterpriseOne”系统不支持基本和高级库存优先选择。系统不支持销售单中生产编号特定的承诺功能。系统仅跟踪特定生产编号的现有数量。





6.1.2 生产控制项目的提货单打印

提货单是包含一个销售单中要发运项目相关信息（如数量和库位）的单据。可使用“打印提货单”程序 (R42520) 打印提货单。“打印提货单”程序不包括生产控制项目的任何特定功能。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“打印提货单据”。





6.1.3 生产控制项目的发票打印

在通过发运或装货确认处理销售单明细行并执行所需的可开票和可付款运费计算后，可针对接收的货物向客户开具发票。可使用“打印发票”程序 (R42565) 为客户开票。“打印发票”程序不包括生产控制项目的任何特定功能。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“开票”。








6.2 先备条件

在“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”中处理生产控制项目之前，必须：

	
确保已在“JD Edwards EnterpriseOne 地址名册”系统中设置了客户地址信息。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序地址名册实施指南 中的“输入地址名册记录”。


	
确保对“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”系统进行相应的设置，以支持生产控制项目。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理简介”。


	
定义客户信息，包括客户和地址名册记录，以及客户开票指令。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“设置客户信息”。


	
设置“打印提货单”程序 (R42520) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“设置打印提货单程序 (R42520) 的处理选项”。


	
设置“打印发票”程序 (R42565) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“设置打印发票程序 (R42565) 的处理选项”。









6.3 输入生产控制项目的销售单

该节提供生产控制项目的销售单输入概述，列出了先备条件，并讨论如何执行以下操作：

	
使用生产编号主文件输入生产控制项目的销售单。


	
使用自动生成输入生产控制项目的销售单。





6.3.1 了解生产控制项目的销售单输入

当客户要从贵组织采购项目时，必须记录项目、数量、价格以及任何其他与这次销售相关的客户特定的信息。使用“销售单输入”程序（P4210 和 P42101），可创建用来跟踪与每次销售相关的所有信息的销售单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“输入销售单”。

可以将“销售单输入”程序 (P42101) 与“销售单输入”程序 (P4210) 一起使用，以在“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”文件中创建销售单记录。两个“销售单输入”程序（P4210 和 P42101）结合使用可处理销售单信息。这两个程序更新系统中的同一文件。即使不使用 P4210 输入程序创建和修改销售单，也必须创建指定处理信息的该程序版本。可在 P42101 程序的处理选项中使用 P4210 程序的此版本。使用 P42101 创建和修改销售单时，系统将 P42101 的处理选项中的信息与指定的 P4210 版本中的信息结合使用来处理销售单。

生产编号跟踪销售单明细行中的生产控制项目的需求。使用“销售单输入”(P4210) 和“销售单输入”(P42101) 程序输入生产控制项目的销售单。

可将生产控制项目的销售单视为需求。在任何情况下，JD Edwards EnterpriseOne 系统都只允许生产控制项目的一种最高级别需求与生产编号相关联，无论是在预测中还是在销售单中。如果生产控制项目有销售单，具有相同生产编号的项目不能有预测。




	
备注:

“JD Edwards EnterpriseOne”系统不支持生产控制项目的消耗量预测。







接收生产控制项目的定单时，可为定单分配库存。如果无可供库存，可以回溯查询定单的现有预测。如果不存在生产控制项目的预测，可以使用新生产编号创建新的销售单。

根据一般生产编号的预测，车间中可能存在工作单。接受客户定单后，根据工作单状态，将库存和生产计划分配给定单。一般消耗量预测可实现准确的可供承诺 (ATP) 计划和及时的产品交付。

“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”系统支持以下类型的生产控制项目销售单：

	
SO（销售单）


	
ST/OT（转让销售/转运单）


	
SB（总销售单）


	
SQ（销售报价）


	
SI (SK/OK)（分部间销售）（公司内部销售单/公司内部采购单）




	
备注:

更新分部间定单时，无法编辑生产编号。









	
具有 W 行类型的销售单




“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”还支持配置项目、双重项目和套件。为配置的父项目添加或更新定单时，系统为组件项目的相关定单提供生产编号。系统不为套件组件提供生产编号。必须手动分配或更新这些生产编号。

“生产编号”字段和“按例查询” (QBE) 行显示在“客户服务查询”和“管理现有定单”屏幕的明细网格中。 “生产编号”字段还显示在“销售单明细修订”和“编辑销售单”(W42101D) 屏幕的明细行中。

现有销售单明细行中的生产编号为不可编辑字段。系统维护项目和生产编号之间的关系。可以将生产编号与销售单明细行中的一个项目相关联。生产编号特定于项目，因此无法更改现有销售单明细行中的生产编号，如同无法更改项目号一样。

如果要将销售单明细行中的项目与其他生产编号相关联，必须先取消现有的行，然后再输入新的明细行。除非接收行，否则明细行中的生产编号不可编辑。

如果您的销售单中有多行，必须先取消所有行，才可使用新生产编号创建新行。

可以使用以下方法之一，将销售单明细行中的生产编号与生产控制项目相关联：

	
使用“视觉辅助”按钮，从生产编号主文件 (F34401) 选择“生产编号”字段中的现有生产编号，以访问“生产编号搜索”屏幕 (W34401C)。


	
从“销售单明细修订”屏幕上的“行”菜单中选择“生成生产编号”选项，系统可自动生成生产编号。


	
如果“销售单输入”程序“生产编号”选项卡上的“生产编号生成”处理选项设置为 1，则生产控制项目行跳出时，系统自动生成生产编号。

生成的生产编号使用“生产编号”选项卡上“生产编号类型”处理选项中指定的生产编号类型。




自动生成销售单明细行的生产编号时，系统基于下一编号生成新的生产编号。生产编号驻留在缓存文件中。如果不想使用该生产编号，可将“生产编号”字段留为空白，然后返回并生成另一生产编号。单击“确定”接收销售单时，系统在“生产编号主文件”中创建生产编号记录。

尽管无法在销售单明细行中手动输入生产编号，但可使用“生产编号主文件”程序 (P34401) 在“生产编号主文件”中添加临时生产编号。然后，可以从“生产编号主文件”中选择临时生产编号，将其用于销售单明细行中。

复制包含生产控制项目的销售单时，系统将生产编号也复制到销售单的复制件中。

例如，您的销售单可以拥有四个销售单行，这些行具有不同的生产编号。四个销售单行拥有相同的日期、相同的项目和相同的数量（每行 25 个）。生产编号是项目的属性，而且项目号和生产编号的组合使每个销售单行具有唯一性。因此，系统创建四个工作单，每个生产编号一个工作单。

又例如，您的销售单拥有四个明细行，这些行具有相同的生产编号。四个销售单行拥有相同的日期、相同的项目和相同的数量（每行 25 个）。系统合并销售单行并生成一个数量为 100 的工作单。

创建销售单时，当销售单量超过可供量时，系统会发出警告。销售单包含具有可供量的项目和生产编号行以及具有延交数量的项目和生产编号行。

可使用“延交定单发货”程序 (P42117) 处理延交定单。“生产编号”字段显示在“延交定单处理”(W42117M) 和“发放延交定单”(W42117I) 屏幕中。发放延交定单时，生产编号也载入销售单中。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“发放延交定单”。

可以使用“销售总定单发货”程序 (P420111) 或使用“销售单输入”程序（P4210 和 P42101）发放总定单。

“生产编号”字段和 QBE 行显示在“总定单发货处理”屏幕 (W420111B) 的明细网格中。“生产编号”字段还出现在“总定单修订”屏幕 (W420111A) 中，但是不可编辑。发放总定单时，生产编号也载入销售单中。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“发放总定单”。

“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”系统不支持生产控制项目的库存承诺。

库存分配建议基于特定的生产控制库存。系统在“项目库位标志文件”(F41021T) 中存储生产控制库存的现有数量。执行库存业务记录时，生产编号是定单的属性。

一般项目库存的计算方法是“项目库位文件”(F41021) 中的现有数量减去 F41021T 文件中的现有数量。

使用“供求查询”程序 (P4021) 可查阅特定项目的需求、供应以及可供量。“供应和需求处理”屏幕不包含生产编号信息。

系统存储以下文件中的生产编号信息：

	
销售单明细文件 (F4211)


	
销售单历史文件 (F42119)


	
销售单明细分类帐文件 (F42199)


	
批次接收单文件 - 定单明细 (F4011Z)


	
EDI 采购单明细 - 入站 (F47012)


	
EDI 采购单更改明细 - 入站 (F47132)




系统支持使用以下程序通过电子数据交换 (EDI) 创建和更新销售单：

	
入站 EDI 定单查询 (P47010)


	
EDI 入站采购单编辑/创建 (R47011)

该程序仅支持生产控制项目的新定单。


	
EDI 入站采购单更改 (R47131)

该程序仅支持生产控制项目的更新定单。


	
入站 EDI 采购单更改查询 (P47130)








6.3.2 先备条件

输入生产控制项目的销售单之前，必须设置以下程序版本的处理选项：

	
销售单输入 (P4210)

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“设置销售单输入 (P4210) 的处理选项”。


	
销售单输入 (P42101)

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“设置销售单输入程序 (P42101) 的处理选项”。


	
创建公司内部销售单 (R4210IC)

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“了解分部间定单输入”。


	
供求查询 (P4021)

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“设置供求查询程序 (P4021) 的处理选项”。








6.3.3 用于输入生产控制项目销售单的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	管理现有定单
	W42101C	
	销售单处理 (G4211)，更新销售单 - 表头优先
	
销售单处理 (G4211)，更新销售单 - 明细优先




	查阅定单表头和定单明细记录。

	定单表头修订
	W42101E	销售单处理 (G4211)，创建销售单 - 表头优先	创建生产控制项目的销售单。

	输入新定单
	W42101D	销售单处理 (G4211)，创建销售单 - 明细优先	创建生产控制项目的销售单。

	客户服务查询
	W4210E	销售单处理 (G4211)，销售单明细	查阅生产控制项目的销售单。

	销售单表头
	W4210G	销售单处理 (G4211)，输入定单表头
	
在“销售单表头处理”屏幕上单击“增加”可增加新销售单。


	
在“销售单表头处理”屏幕上选择记录，然后单击“选择”以修订现有销售单。




	输入生产控制项目的销售单。

	销售单明细修订
	W4210A	在“销售单表头”屏幕上单击“确定”。
	输入生产控制项目的销售单。

	供应和需求处理
	W4021B	销售单查询 (G42112)，供/求	查阅供求信息。










6.3.4 使用生产编号主文件输入生产控制项目的销售单

访问“定单表头修订”屏幕。

使用生产编号主文件输入生产控制项目的销售单：

	
完成定单表头的必填字段以及任何其他信息。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“输入客户服务代表的销售单”。


	
依次单击“保存”、“继续”。


	
在“输入新定单”屏幕上，在第一行中，输入生产控制项目的信息，如在输入数量和项目号。


	
在“生产编号”字段中单击。


	
在“生产编号”字段中单击“视觉辅助”按钮。


	
在“生产编号搜索”屏幕中，搜索并选择特定生产编号的行，然后单击“选择”。


	
如果适用，继续在“输入新定单”屏幕上输入明细行。


	
查阅销售单明细行，依次单击“提交”和“新输入”，以输入另一个定单，或者依次单击“提交”和“关闭”。








6.3.5 使用自动生成输入生产控制项目的销售单

访问“定单表头修订”屏幕。

使用自动生成输入生产控制项目的销售单：

	
完成定单表头的必填字段以及任何其他信息。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“输入客户服务代表的销售单”。


	
依次单击“保存”、“继续”。


	
在“输入新定单”屏幕上，在第一行中，输入生产控制项目的信息，如在输入数量和项目号。


	
在“生产编号”字段中单击。


	
从“更多行操作”菜单上选择“生成生产编号”选项，然后单击 >>（转到）按钮。

如果将“销售单输入”程序“生产编号”选项卡上的“生产编号生成”处理选项设置为 1，系统会在您键入下一行时自动生成生产编号。

系统生成新生产编号。


	
如果适用，继续在“输入新定单”屏幕上输入明细行。


	
查阅销售单明细行，依次单击“提交”和“新输入”，以输入另一个定单，或者依次单击“提交”和“关闭”。











6.4 确认生产控制项目的发运

该节提供生产控制项目的发运确认概述，列出了先备条件，并讨论如何确认生产控制项目的发运。


6.4.1 了解生产控制项目的发运确认

使用“发运确认”程序 (P4205) 来验证库存已离开仓库。运行发运确认处理时，系统可以对定单执行其他处理。这些处理不包括更新现有库存。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“确认发运”。

确认发运之前，可以按项目号、生产编号、分部/场所、库位和批次序号查询生产控制项目的现有可供量。要访问“现有生产编号”屏幕，从“发运确认”屏幕的“行”菜单中选择“生产编号库位”选项。“现有生产编号”屏幕显示 F41021T 文件中的相关信息。

“生产编号”字段显示在“发运确认处理”和“发运确认”屏幕的明细网格中。“生产编号”字段为不可编辑字段。选择要确认发运的定单后，无法更改定单中生产控制项目的生产编号。

发放生产控制项目的库存时，系统不允许发放超过 F41021T 文件中库位现有数量的生产控制库存。

特定受控生产或一般库存的所需数量不足时，系统可让您使用另一生产编号消耗剩余所需数量。可以使用自动或交互方式消耗生产控制项目的剩余所需库存。

将“发运确认”程序“编辑”选项卡上的“生产编号现有消耗量”处理选项设置为空，以激活自动库存选择。

运行“发运确认”程序，自动选择生产控制项目的库存时，采用如下算法：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件”(F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




如果您将“现有生产编号消耗量”处理选项的值设置为 1，以便交互式地选择库存，系统会显示“选择消耗的库存”屏幕。可以选择要消耗的特定库存和数量。

如果正在确认的项目在项目主文件记录中设置为使用双重计量单位，则必须填充“次要数量”字段。

选择要消耗的库存后，可以访问“选择要消耗的库存”屏幕，以查阅或重新分配库存。“已发运数量”字段中必须输入值，才可访问“行”菜单中的“生产编号消耗量”选项。

发运确认中的生产编号与销售单的生产编号一致。系统不跟踪为满足销售单需求而消耗的生产编号。

销售单明细行中的生产控制库存发运之后，系统从 F41021 和 F41021T 文件中扣除相应的数量。

F41021T 文件中的生产控制库存的现有数量不能为负数。因此，如果生产控制项目的现有数量不足，F41021T 文件会显示现有数量为零，而 F41021 文件会显示现有数量为负。必须消耗生产控制项目的所有现有数量，一般项目的现有数量才会为负。

通过使用“发运确认批应用程序”(R42500)，可同时确认多个定单。此处理将更新“EDI 采购单变更表头 - 入站”(F47131) 文件和“EDI 采购单变更明细 - 入站”(F47132) 文件。“发运确认批应用程序”调用“入站业务记录处理器”程序 (R47500)，后者也使用客户定单变更文件。默认情况下，“发运确认批应用程序”遵循生产控制项目的自动消耗逻辑。

如果未在发运确认期间释放库存，销售会更新处理会使用自动消耗逻辑来消耗库存。

冲销生产控制库存业务记录可增加或减少业务记录中使用的生产编号的现有数量。

在发运确认前，可以通过“生产编号工作台”程序 (P34403) 管理生产编号库存。





6.4.2 先备条件

确认生产控制项目的发运之前，必须：

	
设置“发运确认”程序 (P4205) 版本的处理选项。


	
设置“发运确认”程序“编辑”选项卡上的“生产编号现有消耗量”处理选项。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“设置发运确认程序 (P4205) 的处理选项”。





6.4.3 用于确认生产控制项目发运的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	发运确认处理
	W4205H	销售单处理 (G4211)，确认发运	查阅和查找要确认发运的定单。

	发运确认
	W4205K	在“发运确认处理”程序中选择要确认的定单。
填充“选择 = 1”字段，然后单击“确定”。

	确认生产控制项目的发运。

	现有生产编号
	W42054B	在“发运确认”屏幕上，选择行，然后从“行”菜单中选择“生产编号库位”。
	查阅生产控制项目的现有信息。

	选择库存消耗量
	W42054A	在“发运确认”屏幕上，在“已发运数量”字段中输入值，然后从“行”菜单中选择“生产编号消耗量”。
	查阅并选择生产控制项目的库存消耗量。










6.4.4 确认生产控制项目的发运

访问“发运确认”屏幕。




	
另请参阅:

查阅生产控制项目的库存消耗量。

















6.5 更新生产控制项目的客户销售

该节提供生产控制项目的销售更新概述，列出了先备条件，并讨论如何更新生产控制项目的客户销售。


6.5.1 了解生产控制项目的销售更新

要维护最准确的销售信息，可以每天在“JD Edwards EnterpriseOne 销售单管理”系统中更新记录。每天运行“销售更新”程序 (R42800) 版本以维护最准确的销售信息。

如果未在发运确认期间释放库存，销售更新处理会使用自动消耗逻辑消耗库存。

如果特定生产控制库存或一般库存的数量不足，系统使用算法确定消耗哪个生产控制库存以满足所需数量。

运行生产控制项目的销售更新程序时，采用如下算法：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件”(F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“更新客户销售”。





6.5.2 先备条件

更新生产控制项目的客户销售之前，必须设置“销售更新”程序 (R42800) 版本的处理选项：

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序销售单管理实施指南 中的“设置销售更新程序 (R42800) 的处理选项”。





6.5.3 更新生产控制项目的客户销售

选择“日末处理”(G4213)，“更新客户销售”。










7 适用于项目管理的 JD Edwards EnterpriseOne 预测管理处理

本章包含以下主题：

	
节 7.1, "了解适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 预测管理"


	
节 7.2, "先备条件"


	
节 7.3, "修订生产控制项目的明细预测"






7.1 了解适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 预测管理

“JD Edwards EnterpriseOne 预测管理”系统生成需求项目，您可将该需求项目输入 Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 计划和安排系统”。计划和安排系统计算所有组件级别（从原料到复杂的子装配件）的物料需求。

对分销和制造活动进行高效管理始于对市场需求的了解和预测。预测是根据过去的销售量来预测未来的需求量。

“JD Edwards EnterpriseOne 预测管理”系统生成以下类型的预测：

	
基于各个项目的明细预测。


	
根据大型项目组（如生产线）汇总（或合计）预测。


	
计划单预测，该预测基于物料单格式的项目组，并反映项目是如何出售，而不是如何制造的。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序预测管理实施指南 中的“了解预测管理”。

“JD Edwards EnterpriseOne 预测管理”系统与“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”集成，支持明细预测、汇总预测和计划单预测中的生产控制项目。

预测代表生产控制项目的需求。在任何情况下，JD Edwards EnterpriseOne 系统都只允许生产控制项目的一种最高级别需求与生产编号相关联，无论是在预测中还是在销售单中。如果生产控制项目有预测，则具有相同生产编号的项目不可以有销售单。




	
备注:

“JD Edwards EnterpriseOne”系统不支持生产控制项目的消耗量预测。








7.1.1 生产控制项目的计划单

设置计划单后，就能够生成计划单预测，以帮助您计划最终产品的配置。MRP/MPS 需求计划程序 (R3482) 可以读取所选父项计划单项目的明细预测，并进行分解计算，以生成同期计划单部件的预测。

您可以使用计划单来配置假设的平均父项，这一父项不是实际制造的，但代表了需要满足的部件，以便用于您预计可以售出的选项件和特征件的所有组合。

在主生产计划或物料计划期间使用计划单。可以使用计划单进行预测，以确定“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”系统中的主生产计划 (MPS)、物料需求计划 (MRP) 和分销需求计划 (DRP) 中的部件需求。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序预测管理实施指南 中的“计划单预测处理”。








7.2 先备条件

处理“JD Edwards EnterpriseOne 预测管理”中的生产控制项目前，必须：

	
设置 MRP/MPS 需求计划程序版本的处理选项，以便用于生产控制项目。


	
在“MRP/MPS 需求计划”程序的“制造方式”选项卡上，将“项目计划”处理选项的值设置为 2，以便包含需求计划运行中的生产控制项目。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序预测管理实施指南 中的“设置 MRP/MPS 需求计划 (R3482) 的处理选项”。






7.3 修订生产控制项目的明细预测

本节提供生产控制项目的明细预测修订概述，列出了先备条件，并讨论如何修订生产控制项目的明细预测。


7.3.1 了解生产控制项目的明细预测修订

生成并查阅预测后，可以修订该预测，以便计算消费者趋势、市场状况、竞争对手活动和营销战略等方面的变化。修订预测后，可以手动更改现有预测中的信息、添加或删除预测以及输入预测的说明文字。

可使用预测修订程序 (P3460) 手动创建、更改或删除明细预测。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序预测管理实施指南 中的“修订明细预测”。

制造项目可以有很长的提前期，因此，生产过程要早于客户定单生成的时间。可以使用一般生产编号创建表示项目需求的预测。

收到生产控制项目的定单后，可以为定单分配库存。如果没有可用库存，则可以对定单进行现有预测回溯查询。如果不存在生产控制项目的预测，可以使用新生产编号创建新的销售单。

根据一般生产编号的预测，车间中可能存在工作单。接受客户定单后，根据工作单状态，将库存和生产计划分配给定单。一般消耗量预测可实现准确的可供承诺 (ATP) 计划和及时的产品交付。

可使用“预测修订”程序处理生产控制项目的预测。

“生产编号”字段和“按例查询 (QBE)”行显示在“预测处理”屏幕的明细网格中。“生产编号”字段还显示在“明细预测修订”屏幕上。

在“预测处理”屏幕上，可以按项目、分部/场所或生产编号搜索预测。

“明细预测”屏幕可让您执行以下生产控制项目操作：

	
创建新预测。


	
编辑单个和多个预测行。


	
复制单个和多个包含和不包含生产编号的预测行。


	
删除单个和多个包含和不包含生产编号的预测行。




可使用下面的一种方法，将生产编号和预测明细行中的生产控制项目相关联：

	
使用“视觉辅助”按钮，从生产编号主文件 (F34401) 选择“生产编号”字段中的现有生产编号，以访问“生产编号搜索”屏幕 (W34401C)。


	
从“明细预测修订”屏幕的“行”菜单上，选择“生成生产编号”选项，可让系统自动生成生产编号。


	
如果“预测修订”程序的“生产编号”选项卡上的“生产编号生成”处理选项设置为 1，当跳出生产控制项目行时，系统会自动生成生产编号。

生成的生产编号使用“生产编号”选项卡上“生产编号类型”处理选项中指定的生产编号类型。




自动生成预测的生产编号后，系统根据下一编号生成新生产编号。生产编号驻留在缓存文件中。如果不想使用该生产编号，可将“生产编号”字段留为空白，然后返回并生成另一生产编号。单击“确定”接受预测后，系统在“生产编号主文件”中生成生产编号记录。

尽管无法在预测明细行中手动输入生产编号，但是可以使用“生产编号主文件”程序 (P34401)，向生产编号主文件增加临时生产编号。然后从“生产编号主文件”中选择临时生产编号，以便在预测明细行中使用。

生成预测后，系统验证销售单是否未使用生产编号。如果销售单已存在生产编号，系统则会提示出现错误，因为特定的生产编号只能拥有一个需求源。创建生产编号后，可以在预测中进行编辑。

对于包含生产控制项目的预测，系统从“明细预测修订”屏幕中指定的分部/场所检索“公司”。然后，系统使用项目号和公司验证生产编号。因为生产控制项目的预测中不需要填写客户，所以系统不会验证客户编号。

系统将生产编号信息存储在“预测文件”(F3460) 中。生产编号主文件 (F34401) 包含数据项目 PNDMDFLG，其中 F 表示预测，S 表示销售单。

“JD Edwards EnterpriseOne 预测管理”系统不包含预测生产控制项目的特定智能。仅可使用生产编号来标记预测。

系统支持使用以下程序通过电子数据交换 (EDI) 进行预测：

	
预测业务记录修订 (P3460Z1)


	
预测入站处理器 (R3460Z1I)


	
出站数据摘取 - 预测 (R47062)








7.3.2 先备条件

处理生产控制项目的预测修订之前，必须：

	
在“预测修订”程序中“生产编号”选项卡上设置处理选项，以便为预测中的生产控制项目设置自动生成生产编号。


	
设置“预测修订”程序版本的处理选项。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序预测管理实施指南 中的“设置预测修订 (P3460) 的处理选项”。





7.3.3 用于生产控制项目的修订明细预测的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	预测处理
	W3460B	定期预测操作 (G3421)，输入/更改实际数据	处理生产控制项目的明细预测。

	明细预测修订
	W3460A	在“预测处理”屏幕上，选择行，然后单击“选择”。
	修订生产控制项目的明细预测。










7.3.4 修订生产控制项目的明细预测

访问“明细预测修订”屏幕。










8 适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 需求计划处理

本章包含以下主题：

	
节 8.1, "了解适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 需求计划"


	
节 8.2, "先备条件"


	
节 8.3, "生成生产控制项目的物料需求计划"


	
节 8.4, "生产控制项目的明细消息处理"


	
节 8.5, "查阅生产控制项目的回溯查询需求"


	
节 8.6, "自动处理生产控制项目的消息"


	
节 8.7, "生产控制项目的供应商发放计划处理"






8.1 了解适用于项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 需求计划

Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”为您提供了一种在分销或制造环境中使用资源计划工具的方式。借助“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”，您可以使用供求平衡逻辑，创建支持单一场所或多场所计划的物料计划和明细生产计划。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划简介”。

“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”系统与“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”集成，以支持生产控制项目。

“适用于项目制造的需求计划”处理流程将多个相同的程序用作“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”。

可以使用生产编号跟踪销售单明细行和预测中的生产控制项目需求。在任何情况下，JD Edwards EnterpriseOne 系统都只允许生产控制项目的一种最高级别需求与生产编号相关联，无论是在预测中还是在销售单中。如果生产控制项目有销售单，具有相同生产编号的项目不能有预测。

无论是否启用“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”，系统都会将安全库存作为一般需求。不使用生产控制库存提供安全库存。

系统存储以下文件中的生产编号信息：

	
MPS/MRP/DRP 消息文件 (F3411)


	
MPS/MRP/DRP 较低级别需求文件 (F3412)


	
供应商计划数量文件 (F3430)


	
供应商计划承诺文件 (F3435)


	
临时供应商计划文件 (F3450)


	
预测文件 (F3460)




“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”系统不支持生产控制项目的以下功能：

	
收货路径。

系统不显示转运栏和检验栏。


	
固定定购数量。


	
预测消费。


	
计划时间范围规则：




	
备注:

生产编号只能有一个需求源。因为生产编号有预测或销售单，所以不支持具有相关生产编号项目的以下功能。








	
C：之前为客户需求，之后为预测或客户需求中的较大者


	
F：之前为预测，之后为预测加客户需求


	
G：之前为预测或客户需求中的较大者，之后为预测


	
H：之前为预测或客户需求中的较大者（用于预测消耗量）


	
S：之前为客户需求，之后为预测


	
3：之前为零，之后为预测加客户需求








8.1.1 生产控制项目的时间序列

使用“MPS 时间序列”程序 (P3413) 的相应版本，查阅物料需求计划的时间序列。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“分析计划输出”。

“MPS 时间序列”程序不包含任何生产控制项目的特定功能。时间序列仅显示与生产编号无关的数量。因此，任何附加到生产编号的工作单、采购单或销售单都不会对时间序列产生影响。可以查阅“生产编号工作台”程序 (P34403) 中的生产编号信息。

如果将“MRP/MPS 需求计划”(R3482) 和“主计划表 - 多个场所”(R3483) 程序的“绩效”选项卡上的“隐去时间序列”处理选项设置为空来生成时间序列，时间序列则可能包含无效数据。





8.1.2 生产控制项目的多场所需求计划

在分部/场所中设置了供求关系之后，您可以使用“主计划表 - 多场所”程序 (R3483) 的“分销需求计划”(DRP)、“主生产计划”(MPS) 和“物料需求计划”(MRP) 总体重新生成版本来生成多场所计划。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“生成多场所需求计划”。

运行生产控制项目的“主计划表 - 多场所”程序，然后系统会按生产编号创建消息和时间阶段。








8.2 先备条件

处理“JD Edwards EnterpriseOne 需求计划”中的生产控制项目之前，必须先设置“主计划表 - 多场所”程序版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置主计划表 - 多场所 (R3483) 的处理选项”。






8.3 生成生产控制项目的物料需求计划

该节提供生产控制项目的物料需求计划概述，并列出了先备条件。


8.3.1 了解生产控制项目的物料需求计划

您可以为下列项目生成物料需求计划：

	
单个项目。


	
所有项目。


	
仅限于自上次生成计划以来受业务记录影响的项目。




生成物料需求计划时，系统会评估所选信息，执行计算并为所有选定项目建议分时段的补充库存计划。MRP 输出包括有关时间系列、执行消息和回溯的信息。MRP 输出包括有关时间系列、执行消息和回溯的信息。

可以使用“MRP/MPS 需求计划”程序 (R3482) 创建和管理物料需求计划。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“生成物料需求计划”。

运行“MRP/MPS 需求计划”程序，按项目生成 MRP 计划。必须将“制造方式”选项卡上的“流程计划”处理选项的值设置为 2，以便在生成 MRP 计划时考虑生产编号。

系统在 MRP 生成期间使用标准的供求包含规则，以便促使进行生产控制项目的供求计算。

“MRP/MPS 需求计划”程序将生产编号的需求作为另一生产控制项目的供求尺度。系统不会合并两个不同生产编号的需求。MRP 为每个项目和生产编号需求的组合进行计划。

MRP 读取“项目库位标志文件”(F41021T)，而且使现有供给与预测和销售单的需求一致。

生成的生产控制项目的消息包括生产编号。但是，如果多级物料单中的父项不是受控生产，生产控制项目的消息就不包含生产编号。





8.3.2 先备条件

生成生产控制项目的物料需求计划之前，必须：

	
设置 MRP/MPS 需求计划程序版本的处理选项，以便用于生产控制项目。


	
将“MRP/MPS 需求计划”程序“制造方式”选项卡上的“流程计划”处理选项的值设置为 2。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置 MRP/MPS 需求计划 (R3482) 的处理选项”。








8.4 生产控制项目的明细消息处理

该节提供生产控制项目的明细消息概述，列出了先备条件，并讨论如何处理生产控制项目的明细消息。


8.4.1 了解生产控制项目的明细消息

可以使用“MRP/MPS 明细消息修订”程序 (P3411) 手动查阅和处理消息。

生成主计划输出后，可查阅各个项目号的执行消息。查阅每条消息后，可以执行下列操作之一：

	
将消息暂挂。


	
清除消息。


	
删除消息。

可以删除已经查阅但未处理的任何消息。


	
处理消息。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“分析计划输出”。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“处理计划输出”。

可以使用“MRP/MPS 明细消息修订”程序查询、增加、编辑、删除和处理生产控制项目的消息。

处理消息时，系统会更新以下文件：

	
MPS/MRP/DRP 消息文件 (F3411)


	
销售单明细文件 (F4211)


	
采购单明细文件 (F4311)


	
工作单主文件标志文件 (F4801T)




“生产编号”字段和 QBE 行显示在“明细消息处理”屏幕的明细网格中。“生产编号”字段还显示在“明细消息修订”屏幕的明细网格中。

系统支持生产控制项目的工作单、采购单和转移单消息处理情形。

处理与生产编号有关的单行和多行执行消息时，系统根据系统内定义的包含规则和状态更新定单。如果更改“明细消息修订”屏幕中的生产编号，定单中也会反映出这一更改。

可以处理具有消息类型 O（定购）和 B（定购和加速）的定单消息，以创建相应的定单。

处理 WO（工作单）类型的定单消息时，系统会更新 F3411 和 F4801T 文件。对于包含生产编号的多行，系统创建具有各自生产编号的独立工作单，这些生产编号在“制造工作单处理”程序 (P48013) 中进行填充。

处理 OP（采购单）类型的定单消息时，系统会更新 F3411 和 F4311 文件。对于包含不同供应商的多行，系统创建具有生产编号的独立采购单表头和明细行，这些明细行中填充了生产编号。生产编号不可编辑。

处理多行具有同一供应商的生产编号的 OP 类型定单消息，且“MRP/MPS 明细消息修订”程序的“PO 信息”选项卡上的“合并”处理选项设置为合并采购单时，系统生成具有多个明细行的单个采购单。相关的生产编号填充明细行，但生产编号不可编辑。

处理 OT（转移单）类型的定单消息时，系统会更新 F3411、F4311 和 F4211 文件。对于包含生产编号的多行，系统处理消息并更新“定单编号”字段。F4311 和 F4211 文件包含生产编号。

处理生产编号的 OT 类型定单消息的多行，同时“MRP/MPS 明细消息修订”程序的“OT 信息”选项卡上的“合并”处理选项设置为合并转移单时，系统生成具有多个明细行的单个转移单。相关的生产编号填充明细行。

处理多行有生产编号的 OT 类型定单消息，且“OT 信息”选项卡上的“合并”处理选项设置为不合并转移单时，系统会在“销售单输入”(P4210) 和“采购单”(P4310) 程序中创建具有空生产编号的独立转移单。

在“明细消息处理”屏幕上，选择“行”菜单中的“自动处理”选项，以便自动处理执行消息。对于多行定单类型消息和执行消息，系统处理消息并将“消息类型”字段更新为 P，将“已处理消息”字段设置为 Y，并使用工作单编号填充“定单编号”字段。系统更新 F3411、工作单主文件 (F4801) 和 F4801T 文件。





8.4.2 先备条件

处理生产控制项目的明细消息之前，必须设置“MRP/MPS 明细消息修订”程序 (P3411) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置 MRP/MPS 明细消息修订 (P3411) 的处理选项”。





8.4.3 用于处理生产控制项目明细消息的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	明细消息处理
	W3411D	MRP 日常操作 (G3413)，MRP 明细消息查询	
	查阅“需求计划重新生成”程序生成的明细消息。
	
处理生产控制项目的明细消息。


	
通过从“行”菜单中选择“处理消息”来分别处理工作单消息和采购单消息。


	
通过从“行”菜单中选择“清除消息”来清除消息。





	明细消息修订
	W3411B	在“明细消息处理”屏幕上，选择行，然后从“行”菜单中选择“消息修订”。在“明细消息修订”屏幕上，从“行”菜单中选择“暂挂/发放”。	将消息暂挂。










8.4.4 生产控制项目的明细消息处理

访问“明细消息处理”屏幕。








8.5 查阅生产控制项目的回溯查询需求

该节提供生产控制项目的回溯查询需求概述，列出了先备条件，并讨论如何查阅生产控制项目的回溯需求。


8.5.1 了解生产控制项目的回溯查询需求

使用“回溯查询”程序 (P3412) 确定或回溯独立需求的需求源。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“分析计划输出”。

“生产编号”字段显示在“回溯查询处理”屏幕的表头和明细网格中。可以查看与生产编号有关的所有独立需求或回溯查询记录。





8.5.2 先备条件

查阅生产控制项目的回溯查询需求之前，必须设置“回溯查询”程序 (P3412) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置回溯查询 (P3412) 的处理选项”。





8.5.3 用于查阅生产控制项目回溯查询需求的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	回溯查询处理
	W3412A	MRP 日常操作 (G3413)，回溯查询	查阅独立需求源。










8.5.4 查阅生产控制项目的回溯查询需求

访问“回溯查询处理”屏幕。








8.6 自动处理生产控制项目的消息

该节提供自动处理生产控制项目消息的概述，列出了先备条件，并讨论如何自动处理生产控制项目的消息。


8.6.1 了解自动处理生产控制项目的消息

作为交互处理消息的备选方案，您可以运行“MRP/MPS 明细消息处理”程序 (R3411)。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“处理计划输出”。

运行“MRP/MPS 明细消息处理”程序时，该程序会处理下列类型的工作单、采购单和转移单消息：

	
B：定购和加速。


	
C：取消。


	
D：递延。


	
E：加速。


	
G：将定单数量增至。


	
L：将定单数量减至。


	
O：定购。




运行“MRP/MPS 明细消息处理”程序时，默认的数据选择包括：

	
其中，“执行 - 消息控制”(F3411) (MSGA) [BC] 不等于 Y


	
和“执行 - 消息控制”(F3411) (MSGA) [BC] 不等于 E


	
和“执行 - 消息控制”(F3411) (MSGA) [BC] 不等于 X




自动处理消息时，系统会更新以下文件：

	
MPS/MRP/DRP 消息文件 (F3411)


	
销售单明细文件 (F4211)


	
采购单明细文件 (F4311)


	
工作单主文件标志文件 (F4801T)




系统支持生产控制项目的工作单、采购单和转移单消息处理情形。

处理 WO（工作单）类型定单消息时，系统会更新 F3411 和 F4801T 文件。对于包含生产编号的多行，系统创建具有各自生产编号的独立工作单，这些生产编号在“制造工作单处理”程序 (P48013) 中进行填充。

处理 OP（采购单）类型定单消息时，系统会更新 F3411 和 F4311 文件。对于包含不同供应商的多行，系统创建具有生产编号的独立采购单表头和明细行，这些明细行中填充了生产编号。生产编号不可编辑。

处理多行具有同一供应商的生产编号的 OP 类型定单消息，且“MRP/MPS 明细消息修订”程序的“PO 信息”选项卡上的“合并”处理选项设置为合并采购单时，系统生成具有多个明细行的单个采购单。相关的生产编号填充明细行，但生产编号不可编辑。

处理 OT（转移单）类型定单消息时，系统会更新 F3411、F4311 和 F4211 文件。对于包含生产编号的多行，系统处理消息并更新“定单编号”字段。F4311 和 F4211 文件包含生产编号。

处理生产编号的 OT 类型定单消息的多行，同时“MRP/MPS 明细消息修订”程序的“OT 信息”选项卡上的“合并”处理选项设置为合并转移单时，系统生成具有多个明细行的单个转移单。相关的生产编号填充明细行。

处理多行有生产编号的 OT 类型定单消息，且“OT 信息”选项卡上的“合并”处理选项设置为不合并转移单时，系统会在“销售单输入”(P4210) 和“采购单”(P4310) 程序中创建具有空生产编号的独立转移单。

生产编号会填充创建的所有定单，而在所有修改的定单中会保持不变。





8.6.2 先备条件

自动处理生产控制项目的消息之前，必须设置“MRP/MPS 明细消息处理”程序 (R3411) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置 MRP/MPS 明细消息 (R3411) 处理选项”。





8.6.3 自动处理生产控制项目的消息

选择“MRP 日常操作 (G3413)”，“MRP 明细消息处理”。








8.7 生产控制项目的供应商发放计划处理

该节提供生产控制项目的供应商发放计划概述，列出了先备条件，并讨论如何执行以下操作：

	
生成基于合同的生产控制项目供应商发放计划。


	
修订基于合同的生产控制项目供应商发放计划。


	
输入生产控制项目的临时计划。


	
运行生产控制项目的供应商计划表发放生成。





8.7.1 了解生产控制项目的供应商发放计划

供应商发放计划可为供应商提供一致的发运信息和高级需求概况表，以支持实现及时的生产和交货目标。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“了解供应商发放计划”。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置供应商发放计划”。

系统支持以下程序中的生产控制项目：

	
供应商计划表生成 (R34400)


	
供应商计划修订 (P34301)


	
临时计划修订 (P34302)


	
供应商计划表发放生成 (R34410)


	
供应商计划打印 (R34450)




可以从生产控制项目的现有总定单生成供应商发放计划。运行“供应商计划表生成”程序，生成基于项目号、总订单数编号和生产编号的供应商发放计划。总定单的明细行中可以拥有多个生产编号。

“生产编号”字段和 QBE 行显示在“发放计划”屏幕 (W34301I) 的明细网格中。

不存在项目总定单时，系统支持生产控制项目的临时计划。

预测按项目号和生产编号生成需求。

还可以使用 Oracle 提供的“JD Edwards EnterpriseOne 供应商关系管理”产品中的生产控制项目。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序买方工作台和供应商自助服务实施指南 中的“JD Edwards EnterpriseOne SRMC 概述”。





8.7.2 先备条件

处理生产控制项目的供应商发放计划之前，必须：

	
设置“供应商计划表生成”程序 (R34400) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置供应商计划表生成 (R34400) 的处理选项”。


	
设置“供应商计划修订”程序 (P34301) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置供应商计划修订 (P34301) 的处理选项”。


	
设置“临时计划修订”程序 (P34302) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置临时计划修订 (P34302) 的处理选项”。


	
设置“供应商计划表发放生成”程序 (R34410) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“设置供应商计划表发放生成 (R34410) 的处理选项”。


	
设置“打印供应商计划表”程序 (R34450) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序需求计划实施指南 中的“供应商计划打印 (R34450) 的处理选项”。








8.7.3 用于生产控制项目的供应商发放计划处理屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	供应商计划修订
	W34301B	MRP 日常操作 (G3413)，输入/更改计划
在“供应商计划修订”屏幕上，查找并选择项目计划。

	修订基于合同的生产控制项目供应商发放计划。

	增加临时计划
	W34302E	EnterpriseOne 协作门户，临时计划高级搜索
在“搜索临时计划”屏幕上，填写过滤器字段，然后单击“查找”。

在“查看临时计划”屏幕上，单击“增加记录”。

	输入生产控制项目的临时计划。
供应商输入承诺数量。



	编辑临时计划
	W34302C	在“查看临时计划”屏幕上，单击“编辑”。
	编辑临时计划。










8.7.4 生成基于合同的生产控制项目供应商发放计划

选择“单一场所定期计划操作 (G3422)”，“生成供应商计划”。





8.7.5 修订基于合同的生产控制项目供应商发放计划

访问“供应商计划修订”屏幕。





8.7.6 输入生产控制项目的临时计划

访问“添加临时计划”屏幕。





8.7.7 运行生产控制项目的供应商计划表发放生成

选择“单一场所定期计划操作 (G3422)”，“供应商计划表发放”。










9 处理 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造的车间管理

本章包含以下主题：

	
节 9.1, "了解 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造的车间管理"


	
节 9.2, "先备条件"


	
节 9.3, "输入生产控制项目的工作单表头"


	
节 9.4, "为生产控制项目附加零件清单"


	
节 9.5, "为生产控制项目附加工艺路线指令"


	
节 9.6, "处理生产控制项目的工作单"


	
节 9.7, "手动发放生产控制项目的物料"


	
节 9.8, "完成生产控制项目的工作单"






9.1 了解 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造的车间管理

输入生产控制项目、物料单和工艺路线后，可以使用“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统中的程序完成生产控制项目的制造。通过 JD Edwards EnterpriseOne 车间管理系统，可以管理和跟踪制造工作单。




	
备注:

“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统仅支持生产控制项目的离散式制造。







请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理介绍”。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“JD Edwards EnterpriseOne 工作单介绍”。

“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统与“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”集成，可支持生产控制项目。

“制造项目的车间管理”处理流程与“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”使用的许多程序都相同。此处理流程由以下步骤组成：

	
输入工作单 (P48013)。


	
附加工艺路线指令和零件清单 (R31410)。


	
执行工作单承诺处理。


	
检查可供量 (P30200)。


	
发放库存 (P31113)。


	
计划工作。


	
记录小时数和数量 (P311221)。


	
将完成数过帐到库存 (P31114)。




“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统不支持生产控制项目的以下功能：

	
生产率计划表。


	
流程制造。


	
成本明细。

系统不提供按生产编号进行的成本明细查询。


	
“JD Edwards EnterpriseOne 按订单设计”系统中的项目。









9.2 先备条件

在“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”中处理生产控制项目前，必须确保已对“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统进行了相应的设置，以支持生产控制项目。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“车间实施步骤”。






9.3 输入生产控制项目的工作单表头

本节提供了生产控制项目工作单表头输入的概述，列出了先备条件，并讨论如何输入生产控制项目的工作单表头。


9.3.1 了解生产控制项目的工作单表头输入

要输入工作单表头，请识别项目、其分部/场所和数量，以及工作单的要求日期。可使用“制造工作单处理”程序 (P48013) 创建和管理工作单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“输入工作单表头”。

“生产编号”字段和“按例查询”(QBE) 行显示在“制造工作单处理”屏幕的明细网格中。“生产编号”字段还显示在“工作单明细”屏幕的“其他明细 1”选项卡中。只能从“制造工作单处理”程序中修改工作单上的生产编号。

系统不支持在生产控制项目工作单中使用定单量负值。

系统允许更改工作单表头中的生产编号。在修订工作单的生产编号时，系统会检查附加的零件清单、附加的工艺路线、物料发放、处理的时间输入记录，以及是部分完成还是全部完成。如果进行了任何一项活动，系统会发出警告消息。

可以在任何工作单状态下更改工作单上的生产编号，即使是在已结工作单或已完成工作单上。

复制工作单时，现有工作单上的生产编号会变成新工作单上的默认生产编号。复制离散工作单时，可以更改新工作单上的项目号和生产编号。

从销售单创建的含 W 行类型的工作单包含销售单明细行中的生产编号信息。如果更改销售单明细行中的生产编号，系统不会更新相关工作单上的生产编号。同样，更改工作单上的生产编号也会不更新销售单明细行中的生产编号。

系统支持配置项目和套件项目。尝试更改工作单时，“制造工作单处理”程序中的“生产编号”字段是可编辑字段。对于配置的项目，系统仍将生产编号与所有相关定单关联，包括父定单和子定单。因为工作单可以是套件或配置项目中的子工作单，所以可以使用“生产编号工作台”程序 (P34403)。

可访问“工作单零件清单”(P3111)、“工作单工艺路线”(P3112)、“工作单完成数”(P31114)、“工作单打印”(R31415) 和“超反冲”(P31123) 程序的生产编号。系统不会将生产编号信息转至“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统中的任何其他程序或功能。

工作单表头的生产编号信息传递到库存，以维护“项目库位标志文件”(F41021T) 中的现有数量。

可使用“工作单成批更新”程序 (P48714) 更改包含生产控制项目的离散式制造工作单的状态。“工作单成批更新”程序不包括“生产编号”字段，因此无法按生产编号搜索或更新生产编号。可以使用“生产编号重新分配”程序 (P34404) 来更新工作单上的生产编号。

系统支持通过电子数据交换 (EDI) 创建和更新生产控制项目的工作单。系统使用出站工作单表头文件 (F4801Z1)。





9.3.2 先备条件

输入生产控制项目的工作单表头之前，必须设置“制造工作单处理”程序版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“设置输入/更改定单程序 (P48013) 的处理选项”。





9.3.3 用于输入生产控制项目工作单表头的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	处理制造工作单 	W48013J	日常定单准备 - 离散式 (G3111)，输入/更改定单	查阅工作单表头。

	工作单明细
	W48013A	在“制造工作单处理”屏幕上，单击“增加”。
	输入生产控制项目的工作单表头。










9.3.4 输入生产控制项目的工作单表头

访问“工作单明细”屏幕。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“输入工作单表头”。








9.4 为生产控制项目附加零件清单

本节提供了生产控制项目附加零件清单的概述，列出了先备条件，并讨论如何为生产控制项目附加零件清单。


9.4.1 了解为生产控制项目附加零件清单

输入工作单表头后，可以附加零件清单。可以使用“工作单零件清单”程序 (P3111) 手动输入零件清单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“附加零件清单”。

“生产编号”字段显示在“工作单零件清单”屏幕的表头中。系统不在“工作单零件清单”文件 (F3111) 中存储生产编号。

可以从“工作单零件清单”屏幕的开始创建零件清单。可以使用“工作单零件清单”屏幕“屏幕”菜单中的“复制物料单”和“从工作单复制”为工作单附加零件清单。

系统为工作单零件清单中每个项目分配与工作单相同的生产编号。

使用“工作单零件清单”屏幕上“行”菜单中的“生产编号库位”选项，访问“现有生产编号”屏幕并查阅 F41021T 文件中存储的零件信息。可以按生产编号、批次和库位选择现有数量行。系统仅向工作单零件清单返回选择的库位和批次。系统不会自动输入或控制“现有生产编号”屏幕中所选项目的数量。必须在“工作单零件清单”屏幕中输入正确的定单数量。

“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统不支持生产编号控制的替代项目。 生产编号与特定的最终项目相关联。 因此，选择替代项目要求将不同的生产编号与替代项目编号相关联。 必须为替代项目指定与原始项目不同的生产编号。





9.4.2 先备条件

为生产控制项目附加零件清单之前，必须设置“工作单零件清单”程序版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“设置工作单零件清单程序 (P3111) 的处理选项”。





9.4.3 用于为生产控制项目附加零件清单的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	处理制造工作单 	W48013J	日常定单准备 - 离散式 (G3111)，输入/更改定单	查阅工作单零件清单。

	工作单零件清单
	W3111A	在“制造工作单处理”屏幕上，查找并选择定单，然后从“行”菜单中选择“零件清单”。
	为生产控制项目附加零件清单。

	现有生产编号
	W42054B	在“工作单零件清单”屏幕上，选择项目，然后从“行”菜单中选择“生产编号库位”。
	查阅生产控制项目的现有信息。










9.4.4 为生产控制项目附加零件清单

访问“工作单零件清单”屏幕。

为生产控制项目附加零件清单：

	
输入定单所需的零件清单信息。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“输入自定义零件清单”。


	
确保“定单数量”字段中存在值。


	
选择项目行。


	
在“行”菜单中选择“生产编号库位”选项。


	
选择零件清单的可供组件，然后单击“选择”。


	
单击“工作单零件清单”屏幕上的“确定”。











9.5 为生产控制项目附加工艺路线指令

本节提供了为生产控制项目附加工艺路线指令的概述，列出了先备条件，并讨论如何为生产控制项目附加工艺路线指令。


9.5.1 了解为生产控制项目附加工艺路线指令

输入工作单表头后，可以附加工艺路线指令。可使用“工作单工艺路线”程序 (P3112) 手动输入工艺路线指令。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“附加工艺路线指令”。

“生产编号”字段显示在“工作单工艺路线”屏幕的表头中。系统不在“工作单工艺路线”文件 (F3112) 中存储生产编号。

可以从“工作单工艺路线”屏幕的开始创建工艺路线指令。可以使用“工作单工艺路线”屏幕“屏幕”菜单中的“按项目复制”和“按工作单复制”选项，为工作单附加工艺路线指令。





9.5.2 先备条件

为生产控制项目附加工艺路线指令之前，必须设置“工作单工艺路线”程序版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“设置工作单工艺路线程序 (P3112) 的处理选项”。





9.5.3 用于为生产控制项目附加工艺路线指令的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	处理制造工作单 	W48013J	日常定单准备 - 离散式 (G3111)，输入/更改定单	查阅工作单工艺路线。

	工作单工艺路线
	W3112E	在“制造工作单处理”屏幕上，查找并选择定单，然后从“行”菜单中选择“工艺路线”。
	输入工艺路线指令。










9.5.4 为生产控制项目附加工艺路线指令

访问“工作单工艺路线”屏幕。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“输入自定义工艺路线”。








9.6 处理生产控制项目的工作单

本节提供了生产控制项目的工作单处理、生产控制项目的零件可供量信息和生产控制项目的工作单承诺处理的概述，列出了先备条件，并讨论如何运行生产控制项目的定单处理程序。


9.6.1 了解生产控制项目的工作单处理

输入工作单表头后，可以使用“定单处理”批程序 (R31410) 为每个工作单表头附加零件清单和工艺路线指令。如果以交互方式附加零件清单和工艺路线指令，则可以使用“定单处理”批程序生成和打印车间书面文件。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“处理工作单和生产率计划表”。

运行“定单处理”程序来附加零件清单和工艺路线时，系统可能还会创建外包的采购单。可以手动修订系统生成的零件清单。

系统不支持按生产编号进行工作单合并。可以将一般库存的工作单与其他销售单需求进行合并。

“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统不支持生产编号控制的替代项目。 生产编号与特定的最终项目相关联。 因此，选择替代项目，将不同的生产编号与替代项目号关联。 必须为替代项目指定与原始项目不同的生产编号。

复制工作单时，现有工作单上的生产编号会变成新工作单上的默认生产编号。复制离散工作单时，可以更改新工作单上的项目号和生产编号。

系统将生产编号保存在“工作单主文件标志文件”(F4801T) 中。“定单处理”程序的数据选择中包括“生产编号”字段，因此可以按生产编号运行定单处理。

“工作单打印”程序 (R31415) 包含工作单表头中的生产编号。

处理工作单时，系统不改变与任何之前活动相关的生产编号。例如，可以使用生产编号 PMPN1 为定单发放物料。如果将工作单的生产编号更改为 PMPN2，系统则不会更改生产编号 PMPN1 相关物料发放的生产编号。工作单相关的任何其他物料发放会减少与生产编号 PMPN2 相关联的库存。





9.6.2 了解生产控制项目的零件可供量信息

在创建工作单之前，可以确定构成一定数量的父项目所需的零件的可供量。使用“零件可供量”程序 (P30200) 确定零件的可供量。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“处理可供量和短缺”。

“零件可供量”程序仅显示可供量的摘要。如果必须按生产编号查阅零件可供量，可使用“生产编号工作台”程序。





9.6.3 了解生产控制项目的工作单承诺处理

承诺是对工作单所需零件的预留。可以按分部或工作中心定义承诺。可以手动或通过批程序更改承诺。

将零件清单附加到工作单表头时，系统将为每个组件的所需数量创建承诺。承诺将为特定工作单预留物料。程序创建的承诺类型（硬或软）取决于您在“制造常数”程序 (P3009) 中指定的承诺选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“处理承诺”。

运行“定单处理”程序时，系统执行特定于工作单的承诺。“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统中的生产控制项目没有基于承诺的功能。系统支持标准承诺流程。生产编号仅用于为库存贴标签。

尽管系统建议根据生产控制库存进行库存分配，但是看不到单个项目的承诺量，系统会过度承诺并作出错误建议。





9.6.4 了解工作单计划

工作单计划不包含生产控制项目的任何特定功能。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“使用工作单计划和生产率计划表”。





9.6.5 先备条件

处理生产控制项目的工作单之前，必须设置“定单处理”程序版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“设置定单处理程序 (R31410) 的处理选项”。





9.6.6 运行生产控制项目的定单处理程序

从“日常定单准备 - 离散式”菜单 (G3111) 中选择“定单处理”。








9.7 手动发放生产控制项目的物料

本节提供了手动发放生产控制项目物料的概述，列出了先备条件，并讨论如何手动发放生产控制项目的物料。


9.7.1 了解为生产控制项目手动发放物料

可使用“工作单库存发放”程序 (P31113) 手动发放与工作单相关联的物料。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“手动发放物料”。

“生产编号”字段和“按例查询”(QBE) 行显示在“工作单库存发放处理”屏幕的明细网格中。“生产编号”字段还显示在“库存发放修订”屏幕的表头中。

发放库存之前，可以按项目号、生产编号、分部/工厂、库位和批次序号查阅生产控制项目的现有数量。要访问“现有生产编号”屏幕，从“库存发放修订”屏幕的“行”菜单中选择“生产编号库位”选项。“现有生产编号”屏幕显示 F41021T 文件中的相关信息。

在工作单库存发放期间，生产编号是库存而非定单的属性。提交直接库存业务记录时，生产编号是工作单的属性。

发放生产控制项目的库存时，系统不允许发放超过 F41021T 文件中库位现有数量的生产控制库存。

向工作单发放生产控制库存时，可以使用库存相关的生产编号。特定生产控制库存或一般库存的所需数量不足时，系统允许您从另一生产编号消耗剩余的所需数量。可以使用自动或交互方式消耗生产控制项目的剩余所需库存。

将“工作单库存发放”程序的“生产编号现有消耗量”处理选项设置为空，以激活自动库存发放。

运行“工作单库存发放”程序来自动发放生产控制项目的库存时，采用的算法如下：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件”(F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




如果将“生产编号现有消耗量”处理选项的值设置为 1，以采用交互方式发放库存，系统显示“选择库存消耗量”屏幕。可以选择要消耗的特定库存和数量。

如果正在发放的项目在项目主记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。

选择要消耗的库存后，可以访问“选择要消耗的库存”屏幕，以查阅或重新分配库存。“发放”字段中必须有值，才可访问“行”菜单中的“生产编号消耗量”选项。

库存发放期间，系统仅向组件项目传递生产编号信息，这些组件项目在“项目主文件”(P4101) 或“项目分部”(P41026) 程序中设置为生产编号可控。如果向工作单发放非生产控制组件项目，系统则不会使用生产编号标记项目。

系统使用来自工作单的生产编号维护 F41021T 文件中的现有数量。系统还使用业务记录的相应生产编号更新项目分类帐文件 (F4111)。

系统是否设置为使用反冲或“超反冲”程序 (P31123) 执行工作单自动发放。默认情况下，系统遵循自动消耗逻辑。

使用“选择多库位”屏幕按批次、库位和项目分部/场所选择库存。可以使用“选择多库位”屏幕，在两个或更多库位之间按可供量拆分所需的物料发放数量。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“附加零件清单”。

在非计划发放的情况下，无法在工作单发放期间指定生产编号。如果计划外行是生产控制项目，系统则使用工作单的生产编号。如果非计划行用于非生产控制项目，系统则发放一般库存。

对于使用“库存发放”(P4112)、“库存调整”(P4114) 和“库存转移”(P4113) 程序的直接库存业务记录，生产控制库存业务记录的反转会增加或减少业务记录中使用的生产编号的现有数量。对于使用“定单库存发放”程序 (P31113) 的库存发放，定单发放的反转可增加一般库存而非生产编号库存的现有数量，即便项目的生产受到控制也是如此。

F41021T 文件中生产控制库存的现有数量为零，但不会为负值。必须消耗生产控制项目的所有现有数量，一般项目的现有数量才会为负。

如果“工作单库存发放”程序“编辑”选项卡上的“现有数量为负”处理选项设置为空，则可允许项目的现有数量为负值，由于生产控制项目的数量不可为负值，F41021T 文件中可能会出现差异。

在发放库存之前，可以通过“生产编号工作台”程序管理生产编号库存。





9.7.2 先备条件

手动发放生产控制项目的物料之前，必须：

	
设置“工作单库存发放”程序版本的处理选项。


	
设置“工作单库存发放”程序“编辑”选项卡上的“生产编号现有消耗量”处理选项。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“设置工作单库存发放程序 (P31113) 的处理选项”。





9.7.3 用于手动发放生产控制项目物料的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	工作单库存发放处理
	W31113H	日常定单准备 - 离散式 (G3111)，库存发放	查阅工作单。

	库存发放修订
	W31113A	在“工作单库存发放处理”屏幕上，查找分部/场所和工作单，选择工作单并单击“选择”。	从单个库位发放物料。

	选择多库位
	W42053B	在“库存发放修订”屏幕上查找并选择项目，然后从“行”菜单中选择“多库位”。
	从多个库位发放物料。

	现有生产编号
	W42054B	在“库存发放修订”屏幕上查找并选择项目，然后从“行”菜单中选择“生产编号库位”。
	查阅生产控制项目的现有信息。

	选择库存消耗量
	W42054A	在“库存发放修订”屏幕上查找并选择项目，然后从“行”菜单中选择“生产编号消耗”。
	查阅并选择生产控制项目的库存消耗量。










9.7.4 手动发放生产控制项目的物料

访问“库存发放修订”屏幕。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“从单一库位发放物料”。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“从多个库位发放物料”。




	
另请参阅:

查阅生产控制项目的库存消耗量。

















9.8 完成生产控制项目的工作单

本节提供了生产控制项目的工时和数量、生产控制项目的工作单完成数、生产控制项目的反冲和生产控制项目的超反冲概述，列出了先备条件，并讨论如何完成生产控制项目的工作单。


9.8.1 了解生产控制项目的工时和数量

当生产工作单上请求的项目时，必须记录生产所用的小时数以及该段时间内完成的项目数。

如果估计值相当准确，可使用“超反冲”程序 (P31123) 使系统在工艺路线指令的支付点操作中自动输入标准值。否则，您可以让所有雇员分别输入时间和所完成的数量。可以使用“工时及数量”程序 (P311221) 将实际工时及数量计入工作单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“处理工时和数量”。

工作单消耗的实际工时和数量没有关联的生产编号信息。





9.8.2 了解生产控制项目的工作单完成数

在车间完成生产离散式项目时，必须在库存中记录完成数。在“JD Edwards EnterpriseOne 车间管理”系统中输入的完成业务记录会更新“JD Edwards EnterpriseOne 库存管理”系统中的项目数量记录。

可使用“工作单完成数”(P31114) 程序记录完成数。如果手动发放了工作单的物料，可以执行完成数而不会反冲。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“完成离散式工作单”。

对于生产控制项目，可以为工作单完成数分配生产编号，以跟踪供应。

执行全部或部分工作单完成数之前，先按项目号、生产编号、分部/工厂、库位和批次序号查阅生产控制项目的现有可供量。要访问“现有生产编号”屏幕，从“工作单明细完成”屏幕的“屏幕”菜单中选择“生产编号库位”选项。“现有生产编号”屏幕显示 F41021T 文件中的相关信息。

“生产编号”字段和 QBE 行显示在“工作单完成数处理”屏幕的明细网格中。“生产编号”字段还显示在“工作单明细完成”屏幕的表头中，但是该字段被禁用。

在完成期间，仅在“项目/分部场所信息”屏幕“附加信息”选项卡上启用了“受控生产编号”选项的组件项目，可将生产编号信息传至库存。

可以在“工作单完成数”程序的“销售单”选项卡上设置“工作单批次和库位默认”处理选项，以便在工作单完成期间使用生产编号覆盖批次编号。

系统不支持工作单完成数中的生产控制项目数量使用负值。数量为负说明终端项目已分解，而且零件已返回库存。系统不知道如何管理任何生产控制库存。如果您输入的生产控制项目数量为负，系统会允许您从一般库存和其他生产项目中选择要使用的库存。

要完成多库位的工作单数量，请从“工作单完成明细”屏幕访问“选择多库位”屏幕 (W42053B)。

在反转工作单完成数时，系统从工作单上的生产编号消耗反转数量。如果生产编号数量不足，系统会提示出现错误。如果一般库存在完成数反转期间不可用，系统会使用自动或交互式生产编号消耗来消耗库存。

因为生产控制库存消失，无法使用“生产编号重新分配”程序 (P34404)。工作单完成数反转会更新相关生产编号的 F41021T 文件。

系统使用工作单的生产编号来维护 F41021T 文件中的现有数量。系统还使用业务记录的相应生产编号更新 F4111 文件。

完成工作单后，系统使用生产编号标记库存。运行承诺后，系统使用正常承诺处理查看所有库存，包括一般库存和生产控制库存。

完成工作单后，可以通过“生产编号工作台”程序管理生产编号库存。





9.8.3 了解生产控制项目的反冲

如果未手动发放工作单的物料，可以通过反冲来执行完成。如果使用反冲，可以在完成或操作时报告定义为超反冲支付点操作的发放业务记录。要进行反冲，必须为项目设置可启用项目反冲的发放码。

可以使用“工作单完成数”(P31114) 程序来记录通过反冲执行的完成数。

仅当一般库存的所需数量不可用时，系统才让您消耗生产控制项目的其余所需数量。可使用自动或交互模式，消耗剩余所需库存。

将“工作单完成数”程序的“生产编号现有消耗量”处理选项设置为空，以激活自动库存发放。

运行“工作单完成数”程序来自动发放生产控制项目的库存时，采用的算法如下：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件”(F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




如果将“生产编号现有消耗量”处理选项的值设置为 1，可采用交互式方法通过反冲完成工作单发放，系统则会显示“选择消耗的库存”屏幕。可以选择要消耗的特定库存和数量。

如果正在通过反冲完成的项目在项目主文件记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。

选择要消耗的库存后，可以访问“选择要消耗的库存”屏幕，以查阅或重新分配库存。“数量”字段中必须有值，才可访问“行”菜单中的“生产编号消耗量”选项。

如果“工作单完成数”程序“编辑”选项卡上的“反冲”处理选项设置为自动执行工作单发放，则在默认情况下，系统遵循自动消耗逻辑。

F41021T 文件中的生产控制库存的现有数量不能为负数。因此，如果生产控制项目的现有数量不足，则 F41021T 文件显示现有数量为零，“项目库位文件”(F41021) 显示现有数量为负值。必须消耗生产控制项目的所有现有数量，一般项目的现有数量才会为负。

如果“工作单完成数”程序“编辑”选项卡上的“现有数量为负”处理选项设置为空，则可允许项目的现有数量为负值，由于生产控制项目的数量不可为负值，F41021T 文件中可能会出现差异。





9.8.4 了解生产控制项目的超反冲

可使用“超反冲”程序 (P31123) 按操作和雇员输入完成数量和报废数量。

“生产编号”字段和 QBE 行显示在“定单编号处理”屏幕 (W31123B) 的明细网格中。“生产编号”字段还显示在“超反冲”屏幕 (W31123A) 的表头中，但是该字段被禁用。

如果系统使用“超反冲”程序执行工作单自动发放，则默认情况下，系统遵循自动消耗逻辑。

系统使用工作单的生产编号来维护 F41021T 文件中的现有数量。系统还使用业务记录的相应生产编号更新 F4111 文件。





9.8.5 先备条件

完成生产控制项目的工作单之前，必须：

	
设置“工作单完成数”(P31114) 程序版本的处理选项。


	
设置“工作单完成数”程序“销售单”选项卡上的“工作单批次和库位默认”处理选项。




如果要通过反冲来执行生产控制项目的完成，必须：

	
设置“工作单完成数”程序“编辑”选项卡上的“反冲”处理选项。


	
设置“工作单完成数”程序“编辑”选项卡上的“生产编号现有消耗量”处理选项。


	
设置“工作单完成数”程序“版本”选项卡上的“工作单发放版本”(P31113) 处理选项。




如果要使用超反冲执行生产控制项目完成，必须设置“超反冲”程序 (P31123) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“设置工作单完成数程序 (P31114) 的处理选项”。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“设置超反冲程序 (P31123) 的处理选项”。





9.8.6 用于完成生产控制项目工作单的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	工作单完成数处理
	W31114A	日常定单报告编制 - 离散式 (G3112)，部分完成或全部完成	查阅要完成的工作单。

	工作单完成明细
	W31114B	在“工作单完成数处理”屏幕上，查找并选择定单，然后单击“选择”。
	
	完成工作单而不反冲。
	
完成生产控制项目的工作单。






	现有生产编号
	W42054B	在“工作单完成明细”屏幕上，选择行，然后从“屏幕”菜单中选择“生产编号库位”。
	查阅生产控制项目的现有信息。

	选择库存消耗量
	W42054A	在“工作单完成明细”屏幕上，在“已完成数量”字段中输入值，然后从“屏幕”菜单中选择“生产编号消耗量”。
	查阅并选择生产控制项目的库存消耗量。










9.8.7 完成生产控制项目的工作单

访问“工作单完成明细”屏幕。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序车间管理实施指南 中的“完成工作单而不反冲”。




	
另请参阅:

查阅生产控制项目的库存消耗量。



















10 处理项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 采购管理

本章包含以下主题：

	
节 10.1, "了解项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 采购管理"


	
节 10.2, "先备条件"


	
节 10.3, "输入并发放生产控制项目的总定单"


	
节 10.4, "输入生产控制项目的采购单"


	
节 10.5, "输入生产控制项目收货"


	
节 10.6, "冲销生产控制项目收货"


	
节 10.7, "处理收货路径中的生产控制项目"






10.1 了解项目制造的 JD Edwards EnterpriseOne 采购管理

采购是从供应商处获得产品和服务的过程。采购包括对货物和服务的采购数量和时间的决定、货物和服务的实际采购以及所需货物和服务的接收过程。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“了解采购”。

JD Edwards EnterpriseOne 采购管理系统与 JD Edwards EnterpriseOne 项目制造集成，以支持生产控制项目。

系统根据您所采购的项目以及您向其购买项目的供应商处理定单。可以指定从供应商处采购的项目以创建供应商和项目的关系。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置供应商信息”。

用于项目制造的采购管理的处理流程使用的许多程序与标准 JD Edwards EnterpriseOne 采购管理相同。此处理流程由以下步骤组成：

	
输入采购单（P4310 和 P43101）。


	
打印采购单 (R43500)。


	
打印采购收货单 (R43510)。


	
执行采购单收货 (P4312)。


	
执行凭证匹配 (P4314)。




可以按以下方法将采购单上的生产编号与生产控制项目相关联：

	
通过“物料需求计划”(MRP) 使用生产编号自动回溯查询采购单。


	
手动输入总定单或采购单。


	
通过“生产编号再分配”(P34404) 程序手动回溯查询采购单。




也可以使用“生产编号再分配”程序分配新的生产编号，代替采购单上的一般生产编号。

输入采购单、采购单收货和项目分类帐记录时，系统将生产编号存储到相应的系统文件中。


10.1.1 打印生产控制项目的采购单

在输入定单后，您可以打印定单进行查阅，然后将其发送给相应的供应商。使用“采购单打印”程序 (R43500) 可以打印采购单。

“采购单打印”程序不包含任何生产控制项目特定的功能。因此，采购单上不打印生产编号。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“按批打印定单”。





10.1.2 打印生产控制项目的采购接收单

采购收货单是用于在交货时手动记录货品接收的单据。可以使用“采购接收单打印”程序 (R43510) 打印采购接收单。

“采购接收单打印”程序不包含任何生产控制项目特定的功能。因此，采购接收单上不打印生产编号。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“打印采购接收单”。





10.1.3 生产控制项目的凭证匹配

必须先创建一个凭证，才能针对所购买的货物/服务向供应商付款。可以使用“凭证匹配”程序 (P4314) 匹配凭证。

“凭证匹配”程序不包含任何生产控制项目的特定功能。因此，凭证上不包含生产编号。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“创建凭证”。








10.2 先备条件

在 JD Edwards EnterpriseOne 采购管理中处理生产控制项目前，必须：

	
确保已在 JD Edwards EnterpriseOne 地址名册系统中设置了供应商地址信息。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序地址名册实施指南 中的“输入地址名册记录”。


	
确保安装了相应的 JD Edwards EnterpriseOne 采购系统，以支持生产控制项目。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“JD Edwards EnterpriseOne 采购管理介绍”。


	
定义供应商信息，包括供应商和项目信息以及供应商采购说明。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置供应商信息”。


	
设置“采购单打印”程序 (R43500) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置打印采购单 (R43500) 的处理选项”。


	
设置“采购接收单打印”程序 (R43510) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置采购接收单打印 (R43510) 的处理选项”。


	
设置“凭证匹配”程序 (P4314) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置凭证匹配 (P4314) 的处理选项”。









10.3 输入并发放生产控制项目的总定单

本节提供生产控制项目总定单的概述，列出先备条件，并讨论如何执行以下操作：

	
输入生产控制项目的总定单。


	
发放生产控制项目的总定单。





10.3.1 了解生产控制项目的总定单

如果您与供应商之间达成协议，在一段时间内采购一定数量或金额的货物，则可以输入总定单。输入总定单时，必须指定要定购的项目或服务的总数量或金额。

输入和打印总定单的方式与输入和打印采购单的方式相同。要输入总定单，必须输入一个整个总定单数量或金额的明细行。

JD Edwards EnterpriseOne 采购管理系统支持创建生产控制项目的总定单。可以使用“采购单”程序 (P4310) 的“ZJDE0006 定单输入 - 总定单”版本和单据类型 OB 输入生产控制项目总定单。

每当您准备接收总定单中的部分货物或服务时，必须释放要创建的采购单的数量或金额。如果使用“采购单”程序为生产控制项目创建了总定单，则可以从该总定单中生成采购单。

使用“请购单/总定单发放”程序 (P43060) 的“生成采购单”可发放全部或部分总定单。“生产编号”字段显示在“定单发放处理”屏幕的明细网格和“按例查询”(QBE) 行中。生产编号是定单发放的一个标准，总定单必须具备特定的生产编号。总定单的发放将生成生产控制项目的采购单。

也可以使用“采购单”程序，从总定单访问和发放采购单。从“定单明细”屏幕，选择明细行，然后从“行”菜单中选择“总定单发放”选项。“总定单发放”屏幕表头中的“生产编号”字段不可编辑。“生产编号”字段也显示在明细网格和 QBE 行中。

在“总定单发放”屏幕上选择数量并返回“定单明细”屏幕后，系统会禁用“生产编号”字段。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“总定单处理”.。





10.3.2 先备条件

输入生产控制项目的总定单前，必须：

	
设置“采购单”程序的“ZJDE0006 定单输入 - 总定单”版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置采购单 (P4310) 处理选项”。


	
设置从“请购单/总定单发放”程序“生成采购单”的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“请购单处理”。








10.3.3 用于输入并发放生产控制项目总定单的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	定单表头处理
	W4310I	采购单处理 (G43A11)，总定单	处理生产控制项目的总定单。

	定单明细
	W4310A	在“处理定单表头”屏幕上，单击“增加”。
	输入生产控制项目的总定单。

	定单发放处理
	W43060B	
	请购单和报价单管理 (G43A12)，从请购单生成采购单
	
请购单和报价单管理 (G43D12)，从请购单生成定单




	处理生产控制项目的总定单发放。

	定单发放
	W43060A	在“处理定单发放”屏幕上选择明细行，然后单击“选择”。
	发放生产控制项目的总定单。

	总定单发放
	W43216A	从“定单明细”屏幕，选择明细行，然后从“行”菜单中选择“总定单发放”选项。
	发放生产控制项目的总定单。










10.3.4 输入生产控制项目的总定单

访问“定单明细”屏幕。




	
另请参阅:

使用生产编号主文件输入生产控制项目的采购单。














10.3.5 发放生产控制项目的总定单

访问“定单发放”屏幕。

发放生产控制项目的总定单：

	
在“发放信息”选项卡上的“发放数量”字段中，指定要从总定单发放到采购单的数量。


	
在“日期”选项卡的“申请”字段中输入请求交货日期。


	
在“订单发放处理”屏幕上，查阅总定单中要采购的剩余总定单数量。


	
单击“关闭”。


	
在“取消订单生成确认”消息上，单击“确定”以生成采购单。

如果单击了“取消”，则系统不会生成采购单。


	
查阅“已生成采购单”屏幕上已生成的采购单列表。


	
单击“关闭”。











10.4 输入生产控制项目的采购单

本节提供生产控制项目采购单的概述，列出先备条件，并讨论如何使用生产编号主文件输入生产控制项目的采购单。


10.4.1 了解生产控制项目的采购单

每次您希望购买商品或服务时，都必须输入采购单。输入定单以便指定所采购商品或服务的明细信息，指定向其购买商品的供应商，以及指定其他相关信息。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“输入采购单”。

生产编号可以跟踪采购单中生产控制项目的供应。使用“采购单”程序 (P4310) 和“采购单工作台”程序 (P43101) 输入生产控制项目的采购单。

JD Edwards EnterpriseOne 采购管理系统支持以下类型的生产控制项目的采购单：

	
OP（采购单）


	
OT（转移单）


	
OK（公司内部采购单）


	
OQ（采购、报价或投标）







	
备注:

在生产控制项目的采购中，系统不支持 B（总帐帐户和项目号 - 散装）和 J（总账帐号）行类型。







“生产编号”字段不显示在“定单表头处理”屏幕上。“生产编号”字段显示在用于输入生产编号的“定单明细”屏幕的网格中。

对于“采购单工作台”程序，“生产编号”字段显示在“采购单工作台”屏幕 (W43101B) 的明细网格中。

您无法更新或复制生产控制项目的现有采购单。您只能使用生产编号创建新采购单。在增加采购单时，可以包括多个生产编号和供应商不同的采购单明细行。

要在采购单明细行中将生产编号和生产控制项目相关联，使用“视觉辅助”按钮从“生产编号主文件”屏幕 (F34401) 中选择“生产编号”字段中的现有生产编号，以便访问“生产编号搜索”屏幕 (W34401C)。

还可在采购单明细行中手动输入生产编号。然而，您无法自动生成采购单明细行中的生产编号。

系统不会基于生产编号合并采购单。

要取消采购单，必须退出该屏幕，但不能取消各个采购单行。

系统在以下文件中存储生产编号：

	
采购单明细文件 (F4311)


	
采购单收货单文件 (F43121)


	
项目库位标志文件 (F41021T)







	
备注:

系统不支持生产控制项目数量为负的采购单。








系统支持使用“入站收货确认查询”程序 (P47070) 通过电子数据交换 (EDI) 创建和接收采购单。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“处理特定定单输入功能”。





10.4.2 先备条件

在输入生产控制项目的采购单前，必须先设置“采购单”程序 (P4310) 版本的处理选项，以便用于 OP、OT、OK 和 OQ 采购单类型。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置采购单 (P4310) 处理选项”。





10.4.3 用于输入生产控制项目采购单的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	定单表头处理
	W4310I	采购单处理 (G43A11)，输入采购单	处理生产控制项目的采购单。

	定单明细
	W4310A	在“处理定单表头”屏幕上，单击“增加”。
	输入生产控制项目的采购单。











10.4.4 使用生产编号主文件输入生产控制项目的采购单

访问“定单明细”屏幕。

输入生产控制项目的采购单：

	
输入定单所需的定单表头信息。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“输入采购单表头信息”。


	
输入采购单所需的采购单明细信息。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“按项目号输入明细行”。


	
在“生产编号”字段中单击。


	
在“生产编号”字段中单击“视觉辅助”按钮。


	
在“生产编号搜索”屏幕中，搜索并选择特定生产编号的行，然后单击“选择”。


	
在“采购明细”屏幕上单击“确定”，然后单击“取消”。











10.5 输入生产控制项目收货

本节提供生产控制项目收货概述，列出先备条件，并讨论如何输入生产控制项目收货。


10.5.1 了解生产控制项目收货

收到采购单中的货物后，必须记录收货明细。必须验证您收到的每一张定单的数量、成本等。

JD Edwards EnterpriseOne 采购管理系统支持创建生产控制项目的采购单收货。可以使用“采购单收货”程序 (P4312) 按采购收货或按项目输入生产控制项目收货。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“输入收货”。

可以在“采购单收货”程序的“处理”选项卡中设置“批次编号覆盖”处理选项，以便在收货过程中，使用生产编号覆盖批次编号。

在接收采购单行前，您可以按项目号、生产编号、分部/场所、库位和批次序列号查阅生产控制项目的现有可供量。要访问“现有生产编号”屏幕，从“采购单收货”屏幕的“行”菜单中选择“生产编号库位”选项。“现有生产编号”屏幕显示 F41021T 文件的相关信息。

“生产编号”字段和“按例查询”(QBE) 行显示在“要接收的采购定单处理”屏幕的明细网格中。“生产编号”字段还显示在“采购单收货”屏幕的明细行中，但该字段不可编辑。选择要接收的采购单后，您无法更改定单中的生产控制项目的生产编号。

系统不支持采购单收货中生产控制项目的数量为负。如果您输入的生产控制项目数量为负，系统会允许您从一般库存和其他生产项目中选择要使用的库存。

可使用自动或交互模式，消耗剩余所需库存。

您可以在“采购单收货”程序中将“现有生产编号消耗量”处理选项设置为留空，以自动激活库存消耗量。

如果“采购单收货”程序运行以自动接收生产控制项目的库存，算法会：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件”(F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




如果您将“现有生产编号消耗量”处理选项的值设置为 1，以便交互式地选择库存，系统会显示“选择消耗的库存”屏幕。可以选择要消耗的特定库存和数量。

如果正在接收的项目在项目主文件记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。

选择要消耗的库存后，可以访问“选择要消耗的库存”屏幕，以查阅或重新分配库存。“数量”字段中必须有值，才可访问“行”菜单上的“生产编号消耗量”选项。

在生产控制项目的采购单明细行接收库存时，系统会更新 F41021 和 F41021T 文件。F41021T 文件会显示生产控制项目的现有数量。如果采购单收货包含生产控制项目，F41021T 现有数量会增加。

如果在采购单收货期间 F41021 中的现有数量为负，则生产控制项目的收货数量不会使 F41021T 文件中的现有数量增加。在这种情况下，系统会将生产控制项目收货数量与 F41021 文件的现有数量相加。

冲销生产控制库存业务记录可增加或减少业务记录中使用的生产编号的现有数量。

F41021T 文件中的生产控制库存的现有数量不能为负数。因此，如果生产控制项目的现有数量不足，F41021T 文件会显示现有数量为零，而 F41021 文件会显示现有数量为负。必须消耗生产控制项目的所有现有数量，一般项目的现有数量才会为负。

可以通过“生产编号工作台”程序 (P34403) 管理生产编号库存，然后再接收采购单行。





10.5.2 先备条件

输入生产控制项目收货前，必须：

	
设置“采购单收货”程序 (P4312) 版本的处理选项。


	
设置“采购单收货”程序的“处理”选项卡中的“批次编号覆盖”处理选项。

在处理收货期间，系统会使用生产编号覆盖批次编号。


	
设置“采购单收货”程序的“处理”选项卡中的“现有生产编号消耗量”处理选项。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置采购单收货 (P4312) 的处理选项”。





10.5.3 用于输入生产控制项目收货的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	处理要接收的采购单
	W4312F	采购单处理 (G43A11)，按采购单输入收货	处理要接收的采购单。

	采购单收货
	W4312A	在“要接收的采购定单处理”屏幕上，选择采购单，然后单击“选择”。
	输入生产控制项目收货。

	现有生产编号
	W42054B	在“采购单收货”屏幕中，选择行，然后从“行”菜单中选择“生产编号库位”。
	查阅生产控制项目的现有信息。

	选择库存消耗量
	W42054A	在“采购单收货”屏幕中，选择行，然后从“行”菜单中选择“生产编号消耗量”。
	查阅并选择生产控制项目的库存消耗量。










10.5.4 输入生产控制项目收货

访问“要接收的采购定单处理”屏幕。




	
另请参阅:

查阅生产控制项目的库存消耗量。

















10.6 冲销生产控制项目收货

本节提供生产控制项目收货冲销概述，列出先备条件，并讨论如何冲销生产控制项目收货。


10.6.1 了解生产控制项目收货冲销

如有必要，您可以创建和接收采购单，然后冲销收货。可以使用“采购收货查询”程序 (P43214) 冲销收货。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“输入层叠收货”。

“生产编号”字段和 QBE 行出现在“采购收货处理”屏幕上的明细网格中。“生产编号”字段为不可编辑字段。

“采购收货明细”屏幕 (W43214F) 显示收货的明细信息，但是该屏幕中不包含生产编号。

“采购收货处理”屏幕显示收货日期，而且还可选择要冲销的收货。

可选择与生产编号相关联的采购单，然后从“行”菜单中选择“冲销收货”选项。系统冲销 F41021T 文件中的收货和现有数量。

如果数量发生移动，则无法冲销收货。因此，如果数量不可用，系统会显示错误。如果原始收货数量不可用，系统可让您在收货冲销期间，从一般库存和其他生产控制项目中选择要使用的库存。

可以使用自动方式或交互方式，冲销剩下的所需库存。

可以将“采购收货查询”程序中的“现有生产编号消耗量”处理选项设置为空白，以激活自动库存消耗量。

“采购收货查询”程序运行以自动冲销生产控制项目的收货时，算法如下：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件”(F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




如果您将“现有生产编号消耗量”处理选项的值设置为 1，以便交互式地选择库存，系统会显示“选择消耗的库存”屏幕。选择要冲销收货的特定库存和数量。

如果正在冲销的项目在项目主记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。

选择要冲销的库存后，可以访问“选择要消耗的库存”屏幕，以查阅或重新分配库存。

F41021T 文件中生产控制库存的现有数量不能为负值。因此，如果生产控制项目的现有数量不足，F41021T 文件会显示现有数量为零，而 F41021 文件会显示现有数量为负。必须消耗生产控制项目的所有现有数量，一般项目的现有数量才会为负。

在接收采购单行之前，可以通过“生产编号工作台”程序管理生产编号库存。





10.6.2 先备条件

在冲销生产控制项目的收货之前，必须：

	
为您的“采购收货查询”程序 (P43214) 版本设置处理选项。


	
在“采购收货查询”程序的“处理”选项卡上，设置“现有生产编号消耗量”处理选项。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置采购收货查询 (P43214) 的处理选项”。





10.6.3 用于冲销生产控制项目收货的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	采购收货处理
	W43214A	收货匹配与过帐 (G43A15)，按供应商划分的未结收货	
	处理采购收货。
	
冲销生产控制项目的收货。






	冲销验证
	W43214H	在“采购收货处理”屏幕上，选择收货，然后从“行”菜单中选择“冲销收货”，然后单击“关闭”。
	验证收货的冲销。

	选择库存消耗量
	W42054A	在“采购收货处理”屏幕上，选择行，然后从“行”菜单中选择“生产编号消耗量”。
	查阅并选择生产控制项目的库存消耗量。










10.6.4 冲销生产控制项目收货

访问“采购收货处理”屏幕。




	
另请参阅:

查阅生产控制项目的库存消耗量。

















10.7 处理收货路径中的生产控制项目

本节提供收货路径中的生产控制项目概述，列出先备条件，并讨论如何处理收货路径中的生产控制项目。


10.7.1 了解收货路径中的生产控制项目

您可以从项目离开供应商仓库那一刻起开始监视项目。您为项目指定的收货路径决定收到项目后对项目进行处理的一系列操作（例如转运、集散和库存）。

在收货时，系统将把项目输入该路径的第一个操作中。必须将该项目转移到该路径中的后续操作中。可以从收货路径中删除（处置）项目。

当您将项目转移到收货路径中的最后一个操作中时，系统将把项目的状态更新为已收到（现有）。

使用“收货路径移动和处置”程序 (P43250) 管理收货路径中的生产控制项目。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“处理收货路径中的项目”。




	
备注:

由于您无法看到转运和检验栏，所以无法使用生产控制项目的收货路径。收货路径处置有范围限制，并将接收的数量包括在现有数量中。








生产编号显示在“路径状态处理”和“收货路径移动”屏幕的收货路径明细行中。可以使用“路径状态处理”屏幕上的 QBE 行，按生产编号进行搜索。尽管可以看到生产编号，但是无法更改现有的生产编号或向收货路径增加生产编号。

可以使用“收货路径移动和处置”程序“版本”选项卡中的“按采购单收货”(P4312) 处理选项，指定系统在您访问“按采购单收货”程序时使用的版本。当您将项目移动到设置为将数量移入库存的操作时，可以使用“按采购单收货”程序。

可以在“采购单收货”程序的“处理”选项卡中设置“批次编号覆盖”处理选项，以便在收货过程中，使用生产编号覆盖批次编号。

在接收生产控制项目收货路径明细行中的库存时，系统会更新 F41021 文件，以便将接收的数量包括在现有数量中。系统不会更新收货路径中生产控制项目的 F41021T 文件。

收货路径流程的最后一个步骤是处置，将生产控制库存更改为现有状态，并更新 F41021T 文件。

系统不支持采购单收货中生产控制项目的数量为负。如果您输入的生产控制项目数量为负，系统会允许您从一般库存和其他生产项目中选择要使用的库存。

可使用自动或交互模式，消耗剩余所需库存。

您可以在“采购单收货”程序中将“现有生产编号消耗量”处理选项设置为留空，以自动激活库存消耗量。

如果“采购单收货”程序运行以自动接收生产控制项目的库存，算法会：

	
分配一般库存。

一般库存是不受生产控制的项目的库存，因此，也未与生产编号相关联。


	
分配暂停的生产编号。

在“生产编号主文件”(F34401) 中，这些生产控制项目的“生产编号状态”被设置为 1。


	
分配孤立的生产编号。

这些生产控制项目与供应或需求不再相关。


	
按最终项目需求日期分配生产编号。

这是在未来最早使用的生产控制项目的需求日期。接下来，系统会重新计划最终项目，以满足需求。




如果您将“现有生产编号消耗量”处理选项的值设置为 1，以便交互式地选择库存，系统会显示“选择消耗的库存”屏幕。可以选择要消耗的特定库存和数量。

如果正在接收的项目在项目主文件记录中设置为使用双重计量单位，则必须填写“次要数量”字段。

选择要消耗的库存后，可以访问“选择要消耗的库存”屏幕，以查阅或重新分配库存。“移动数量”字段中必须有值，才可访问“行”菜单中的“生产编号消耗量”选项。

接收生产控制项目采购单明细行中的库存时，系统会更新 F41021 和 F41021T 文件。F41021T 文件会显示生产控制项目的现有数量。如果采购单收货包含生产控制项目，F41021T 现有数量会增加。

如果在采购单收货期间 F41021 中的现有数量为负，则生产控制项目的收货数量不会使 F41021T 文件中的现有数量增加。在这种情况下，系统会将生产控制项目收货数量与 F41021 文件的现有数量相加。

冲销生产控制库存业务记录可增加或减少业务记录中使用的生产编号的现有数量。

F41021T 文件中的生产控制库存的现有数量不能为负数。因此，如果生产控制项目的现有数量不足，F41021T 文件会显示现有数量为零，而 F41021 文件会显示现有数量为负。必须消耗生产控制项目的所有现有数量，一般项目的现有数量才会为负。

在接收采购单行之前，可以通过“生产编号工作台”程序管理生产编号库存。





10.7.2 先备条件

处理收货路径中的生产控制项目之前，必须：

	
设置“收货路径移动和处置”程序 (P43250) 版本的处理选项。

请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置收货路径移动和处置 (P43250) 的处理选项”。


	
设置“采购单收货”程序 (P4312) 版本的处理选项。


	
设置“采购单收货”程序的“处理”选项卡中的“批次编号覆盖”处理选项。


	
设置“采购单收货”程序的“处理”选项卡中的“现有生产编号消耗量”处理选项。




请参阅 JD Edwards EnterpriseOne 应用程序采购管理实施指南 中的“设置采购单收货 (P4312) 的处理选项”。





10.7.3 用于处理收货路径中生产控制项目的屏幕


	屏幕名
	屏幕号
	导航
	用法

	路径状态处理
	W43250K	收货路径 (G43A14)，状态查询	查阅生产控制项目的当前操作。

	收货路径移动
	W43250L	在“路径状态处理”屏幕上，选择行，然后单击“选择”。
	处理收货路径中的生产控制项目。

	选择库存消耗量
	W42054A	在“收货路径移动”屏幕上，选择行，并从“行”菜单中选择“生产编号消耗量”。
	查阅并选择生产控制项目的库存消耗量。










10.7.4 处理收货路径中的生产控制项目

访问“收货路径移动”屏幕。




	
另请参阅:

查阅生产控制项目的库存消耗量。



















A “JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”使用的文件

该附录包含下列主题：

	
节 A.1, "“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”使用的文件."






A.1 “JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”使用的文件

本文件按字母数字顺序列出了“JD Edwards EnterpriseOne 项目制造”使用的文件：


	文件
	说明

	MPS/MRP/DRP 消息文件 (F3411)	包含由 MPS、MRP 或 DRP 生成的执行消息。
存储生产编号和短式生产编号。


	MPS/MRP/DRP 较低级别需求文件 (F3412)	包含从父项过帐到子项的总需求来源。
存储短式生产编号。



	MPS/MRP/DRP 汇总文件 (F3413)	包含屏幕和报告的时间系列数据。

	供应商计划数量文件 (F3430) 	存储基于总定单的计划。
存储生产编号和短式生产编号。



	供应商计划承诺文件 (F3435)	存储基于总定单的计划的承诺信息。
存储生产编号和短式生产编号。



	生产编号主文件 (F34401)	存储生产编号信息，包括公司、短式生产编号、项目号、类型、状态、日期和段值。

	生产编号结构文件 (F34402)	存储生产编号结构定义，包括生产类型、分隔符选项、分隔符值、段和段顺序。

	临时供应商计划文件 (F3450)	存储供应商发放计划，不包含供应商和总定单信息。
存储生产编号和短式生产编号。



	预测文件 (F3460)	存储“资源需求计划”(RRP) 验证的预测数据。然后，将这些数据作为 MPS/MRP/DRP 的输入。
存储生产编号和短式生产编号。


	项目业务记录明细文件 (F41UI001)	存储生产编号、短式生产编号和受控生产编号设置。存储处理标志，以确定是否需要库存消耗屏幕才能消耗现有数量。

	项目主文件 (F4101)	存储库存中每个项目的基本信息，如项目号、说明、类别码和计量单位。
存储受控生产编号设置。



	F4101 项目主文件未经编辑的业务记录文件 (F4101Z1)	存储受控生产编号设置。

	项目文件 (F4101A)	在工作文件中存储项目信息。
存储受控生产编号设置。



	项目分部 (F4102)	存储项目的分部/场所信息，如数量、类别码和成本信息。
存储受控生产编号设置。


	项目库位文件 (F41021)	存储项目的主要和次要库位。
存储一般库存和生产控制库存的现有累计数量。



	项目库位标志文件 (F41021T) 	按生产编号存储现有数量信息。

	项目分类帐文件 (F4111)	存储所有项目的业务记录历史。
存储生产编号和短式生产编号。



	周期盘点业务记录标志文件 (F4141T)	在周期盘点流程中按项目的生产编号存储现有数量。

	销售单明细缓存文件 (MBF) (F42UI11)	存储生产编号和短式生产编号。

	销售单明细 (F4211) 	存储每个销售单行的明细信息（如项目号、定购数量和价格等）。
存储生产编号和短式生产编号。



	销售单历史记录 (F42119)	包括可为预测计算提供依据的以往销售数据。
存储生产编号和短式生产编号。



	销售单明细分类帐文件 (F42199) 	存储定单历史信息。
存储生产编号和短式生产编号。



	采购单明细文件 (F4311)	存储采购单的明细信息。其中包括类别码 01 到 04 字段。“项目和政府合同会计”的“作业类型”字段存储在此文件中。
GBCFG 栏（由配置器生成）具有一个标志，指示采购单具有相关的配置定单。

存储生产编号和短式生产编号。


	采购单生成程序文件 (F4311Z)	存储采购单信息。
存储生产编号和短式生产编号。



	采购单明细未经编辑的业务记录文件 (F4311Z1)	存储用于“采购”出站交互运作的采购单明细信息。其中包括用户定义字段。采购单条款文件 (F4320) 的记录未写入任何 Z 文件。
存储生产编号和短式生产编号。


	采购单收货单文件 (F43121)	存储收货记录和凭证记录信息，包括未结数量和未结金额等明细。“项目和政府合同”的“作业类型”字段存储在此文件中。
存储生产编号和短式生产编号。



	收货单工作文件 (F43121Z)	在临时工作文件中存储收货记录和凭证记录信息。
存储生产编号和短式生产编号。



	收货未编辑业务记录文件 (F43121Z1)	存储用于“采购”出站交互运作的采购单收货信息。
存储生产编号和短式生产编号。



	采购单明细分类帐文件 - 灵活版本 (F43199)	存储每个采购单行的明细信息，如项目号、价格、定购数量和采购金额 (PA) 分类帐类型。
存储生产编号和短式生产编号。


	EDI 采购单明细 - 入站 (F47012)	存储生产编号和短式生产编号。

	EDI 产品活动数据明细 - 入站 (F47122)	存储生产活动数据入站业务记录的信息。
存储库存发放、调整和转移的生产编号和短式生产编号。



	EDI 采购单更改明细 - 入站 (F47132)	存储生产编号和短式生产编号。

	工作单主文件标志 (F4801T)	存储工作单的相关附加信息。
存储生产编号和短式生产编号。



	出站工作单表头 (F4801Z1)	存储工作单信息。
存储生产编号和短式生产编号。















词汇表


分部/场所

输入一个字母数字码，用于标识企业内要跟踪其成本的独立实体。例如，经营单位可以是仓库位置、作业、项目、工作中心、分部或场所。可以为单据、实体或个人指定经营单位，以进行责任报告。例如，系统会按经营单位来报告未结清的应付帐和应收帐，以便按负责部门跟踪设备。经营单位的安全设置可能会禁止您查看您没有授权的业务单位的信息。





公司

输入可使用单据号、单据类型和总帐日期唯一标识原始单据（如发票、凭证或日记帐分录）的编号。

如果使用“按公司/财务年度的下一编号”功能，“自动下一编号”程序 (X0010) 将使用单据公司来为该公司检索正确的下一编号。

如果两个或两个以上的原始单据具有相同的单据号和单据类型，可以使用单据公司来查找所需的单据。





客户

输入一个编号，标识“地址名册”系统中的条目，如员工、申请人、参加者、客户、供应商、承租人或地点。





Customer PO（客户采购单）

输入用作交叉参考或辅助参考号的字母数字值。通常情况下，这是客户号、供应商号或作业号。





需求标志

显示一个标志，表示与生产编号相关的需求。

系统在“生产编号主文件”(F34401) 中为生产编号设置“需求标志”。有效值包括：

空：不存在生产编号的相关需求。

S：存在生产编号的相关销售需求。

F：存在生产编号的相关预测需求。





一般项

其生产编号不受控制的项目。

项目或项目分部/场所中的“受控生产编号”选项未启用。





一般生产编号

为了表示用于计划目的的需求而为生产控制项目生成的生产编号。一般生产编号在以后会与实际需求相关联。





项目号和第二项目号

输入标识项目的编号。系统提供三个不同的项目号以及对可选项目号的广泛的交叉参考功能。这三种类型的项目号是：

	
项目号（短式）

由计算机分配的 8 位项目号。


	
第二项目号

由用户定义的 25 位字母数字项目号。


	
第三项目号

另一个由用户定义的 25 位字母数字项目号。




除了这三种基本的项目号外，系统还提供广泛的交叉参考搜索功能。您可以定义多个指向可选部件号的交叉参考。例如，可定义代替项编号、替换、条码、客户编号或供应商编号。





上一状态

输入代码（系统 40/ 类型 AT），以指定此定单行在处理周期中已成功完成的上一步骤。





行号

显示用来标识多次出现内容的编号，如采购单或其他单据上的行号。通常情况下，系统会分配此编号，但某些情况下您可以覆盖该编号。





库位

输入要从中移出货物的存储库位。





批/序列号

输入一个用于识别批次或序列号的编号。一个批次就是具有类似特征的一组项目。





下一状态

输入一个用户定义码（系统 40/类型 AT），指示该行类型在定单流程中的下一个步骤。





Order Co（定单公司）

输入与定单号和定单类型共同唯一标识定单单据（如采购单、合同、销售单等）的编号。

如果使用“按公司/财务年度的下一编号”工具，“自动下一编号”程序 (X0010) 将使用定单公司检索该公司的下一正确编号。如果两个或多个定单单据具有相同的定单号和定单类型，则可以使用定单公司查找所需的单据。

如果使用常规的“下一编号”工具，则不会使用定单公司来分配下一编号。在这种情况下，可能无法使用定单公司来查找单据。





定单日期

显示定单输入系统的日期。此日期决定了系统用于库存定价的生效级别。





定单号

输入用于识别原始单据的号码。它可以是发票号、工作单号、销售单号、日记帐分录号等等。





孤立项

与无最高级别需求的工作单、采购单或现有库存相关的生产控制项目。

已取消最高级别需求（销售单或预测）。MRP 不会自动取消或重新分配供方定单或现有库存。使用“生产编号重新分配”程序 (P34404) 为供方重新指定另一生产编号。





孤立的生产编号

没有最高级别最终项目需求的生产编号。生产编号可能已与工作单、采购单或库存相关联。





Or Ty（定单类型）

输入用于标识单据类型的用户定义码 (00/DT)。此代码还指示业务记录来源。J.D. Edwards 为凭证、发票、收据和时间表预留了单据类型码，从而在过帐程序期间自动生成冲销分录。（当您最初输入这些分录时，它们不是自动平衡分录。）

J.D. Edwards 定义了以下单据类型，不应对其进行更改：

P：应付帐单据

R：应收帐单据

T：薪资单据

I：库存单据

O：采购单处理单据

J：总帐/合并利率开票单据

S：销售单处理单据





计划生效日期

输入工作单或工程变更定单计划完成的日期。





生产控制项目

与生产编号相关的项目，用于管理客户订单的供需情况。

可使用“生产编号控制”选项，通过项目或项目分部/场所，启用生产编号控制。





生产编号

输入可将供应事务与需求事务相关联的字母数字值。生产编号是系统生成的一个 30 位字母数字值。系统基于用户定义的段和段值生成生产编号。系统将短式生产编号与系统生成的生产编号相关联，以保持标识符的唯一性。

生产编号还可以是用户输入的值，该值与系统生成的值不同。如果用户输入生产编号值，系统则不会将短式生产编号与生产编号相关联。

在销售单输入或预测输入的同时，生成或输入生产编号。物料需求计划 (MRP) 填充该生产编号的相关需求生成的所有消息。可通过“生产编号工作台”程序 (P34403) 管理与生产编号相关的所有事务。





短式生产编号

显示一个编号，以便在生产编号生成期间提供唯一的标识符。短式生产编号是一个 10 位下一编号，可在“下一编号”程序 (P0002) 系统 34 中进行设置。

系统将短式生产编号与系统生成的生产编号相关联，以保持标识符的唯一性。





生产编号状态

输入一个用户定义码 (34/PS)，用于指示生产编号是否处于活动状态。只有处于活动状态的生产编号可用于生成销售单和预测。默认状态为活动状态。





承诺交货

显示销售单或采购单的承诺发运日期。“供应和需求”程序使用此日期计算“可供承诺量”信息。此值可在销售单输入期间自动计算。此日期代表项目可从仓库发运的日期





延交定单数量

在“销售单管理”或“工作单处理”中输入延交定单的单位数，可以使用为此项目输入或定义的主计量单位。





已取消数量

在“销售单”或“工作单处理”中输入取消的单位数量，可以使用为此项目输入的或定义的主计量单位。

在制造中，该数量也可以是至今为止报废的单位数量。





现有数量

显示实际库存的单位数量。系统以主计量单位显示现有量。





未结数量

显示定单明细行的原始数量，加上或减去对该数量进行的任何更改，减去到此为止的所有已发运数量、已接收数量和已入帐数量。





定购数量

输入受此业务记录影响的单位数。





已发运数量

使用输入的计量单位或为此项目定义的主要计量单位在“销售单输入”中显示承诺装运的单位数。

在“制造”系统和“工作单时间输入”中，此字段可以指示完成或报废的数量。数量类型由输入的类型码确定。





Rel Ord（相关定单）

显示与相关定单的单据号有关的主要公司。





Related PO/WO No（相关的采购单/工作单号）

显示一个编号，用于标识与原始定单相关的次要采购单、销售单或工作单。此编号仅供参考。





Related SO No（相关的销售单号）

显示一个编号，用于标识与原始定单相关的次要采购单、销售单或工作单。此编号仅供参考。





Related Type and Rel Ord Type（相关的定单类型）

输入用户定义的一个代码（系统 00、类型 DT），用于指示次要或相关定单的单据类型。例如，采购单的单据类型可以是 OP，其创建目的可能是完成单据类型为 WO 的相关工作单。





申请日期

输入项目计划到达的日期或操作计划完成的日期。





计划提货

显示销售单或采购单的承诺发运日期。“供应和需求”程序使用此日期计算“可供承诺量”信息。此值可在销售单输入期间自动计算。此日期代表项目可从仓库发运的日期。





Secondary Qty Ordered（次要定购数量）

显示以辅计量单位表示的单位数量。如果选择了“库存常量”中的辅计量单位选项，数据输入屏幕中将显示此字段。





现有次要数量

输入辅计量单位的现有单位数量。





Sec UM and Sec UoM（辅计量单位）

输入一个用户定义码 (00/UM)，以指示项目的备选计量单位。





运至号

输入要将此定单发运到的位置的地址号。该地址名册提供客户地址的默认值，包括街道、城市、州/省、邮政编码和国家/地区。





售至

输入一个编号，标识“地址名册”系统中的条目，如员工、申请人、参加者、客户、供应商、承租人或地点。





开始日期

输入工作单的开始日期。可以手动输入此日期，或让系统使用倒排计划例程计算该日期。倒排程序会从所要求的日期中减去总提前期来计算相应的开始日期。





状态

输入一个用户定义码 (00/SS)，说明工作单、生产率计划或工程变更定单的状态。从 90 到 99 的任何状态变化都会触发系统自动更新完成日期。





供应商

输入一个编号，标识“地址名册”系统中的条目，如员工、申请人、参加者、客户、供应商、承租人或地点。





UoM（计量单位）

输入一个用户定义码 (00/UM)，指明用于表示库存项目的数量，如 CS（箱）或 BX（盒）。
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